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85 let opyta, kahestva i 
texniheskix innovacij

Obladaä bolee hem 85-ti letnim opytom raboty kompaniä MIYAWAKI zanimaet lidiruœwie 
pozicii na äponskom rynke kak proizvoditelæ oborudovaniä dlä parovyx i kondensatnyx 
sistem. Oborudovanie MIYAWAKI ustanovleno i uspe‚no qkspluatiruetsä na veduwix nefte-
pere rabatyvaœwix i ximiheskix predpriätiäx Evropy, Azii i Ameriki.
Krome ‚irokoj nomenklatury kondensatootvodhikov MIYAWAKI predlagaet obæem nyj as-
sor timent redukcionnyx klapanov dlä para i drugix sred, parovodänye smesitelænye 
klapany, separatory, filætry, smotrovye stekla i drugie produkty dlä parokondensatnyx 
sistem. 

Kompaniä MIYAWAKI ävläetsä mirovym liderom v proizvodstve upravläemyx po temperature termostatiheskix 
kondensatootvodhikov – naibolee qf fek tivnogo qner go sberegaœwego re‚eniä dlä drenaøa paroprovodov i 
parosputnikov. Svoimi vysokokahestvennymi produktami i razrabotkoj oborudovaniä dlä proverki i analiza 
rabotosposobnosti kondensatootvodhikov MIYAWAKI vnosit suwestvennyj vklad v sokrawenie vybrosov CO2 v 
atmosferu i razvitie zdorovoj okruøaüwej sredy.

Kompaniä MIYAWAKI byla osnovana v 1933 godu v g. Osaka, Äponiä. Kompaniä srazu vzäla kurs na razrabotku i vned-
renie novyx, bolee qffektivnyx tipov kondensatootvodhikov dlä promy‚lennogo ispolæzovaniä. Posle dolgix i 
twatelænyx qksperimentov kompanii udalosæ sozdatæ v 1949 godu principialæno novyj tip kondensatootvodhika 
s t.n. «dvojnym klapanom» (Duplex Valve), blagodarä hemu udalosæ znahitelæno podnätæ ego proizvoditelænostæ.
V posleduœwie gody konstrukciä kondensatootvodhikov postoänno sover‚enstvovalasæ, parallelæno velisæ 
raboty nad novymi produktami. Stremitelænyj rost prodaø i uspex pozvolili kompanii MIYAWAKI Steam Trap 
Manufacturing Co., Ldt. preobrazovatæsä v 1953 godu v akcionernoe obwestvo. Pomimo kondensatootvodhikov, 
kom paniä nahala razrabotku i prodaøu drugogo oborudovaniä, hto povleklo za soboj pereimenovanie firmy v 
MIYAWAKI Inc. v aprele 1986 goda.
Dlä podderøaniä rosta meødunarodnyx prodaø v 1991 godu v Germanii bylo sozdano 100% dohernee predpri ätie 
kompanii MIYAWAKI Inc. – MIYAWAKI GmbH. MIYAWAKI GmbH otvehaet za prodaøi produkcii MIYAWAKI Inc. v 
stranax Vostohnoj i Zapadnoj Evropy, na territorii Rossijskoj Federacii i stran SNG. S nahala 90-x godov na-
blœ daetsä postoännyj rost hisla regionalænyx predstavitelæstv kompanii po vsemu miru.
Segodnä oborudovanie MIYAWAKI uspe‚no qkspluatiruetsä veduwimi predpriätiämi Rossii, Ukrainy, Bela rusi i 
mnogix drugix stran.

Istoriä

Missiä MIYAWAKI
«MIYAWAKI vidit svoœ missiœ v razrabotke i postoännom sover ‚enstvovanii qnergo-
sberegaœwix texnologij dlä promy‚lennyx predpriätij, zawite okru øaœwej sredy, 
obespehenii garantij vy so haj‚ego kahestva i tohnosti postavok oborudovaniä, vysokogo 
texniheskogo urovnä soprovoødeniä kaødoj sdelki.
Sokrawenie paropotrebleniä – vaønaä celæ v politike qnergosbereøeniä lœboj so-
vremennoj kompanii. Re‚eniä MIYAWAKI pozvoläœt maksi malæno bystro i qffektivno 
dostignutæ qtoj celi.
My ubeødeny, hto blagodarä na‚im nou-xau, vysokomu kahestvu obo ru do vaniä i servisa, 
prinätie re‚eniä v polæzu dolgosrohnogo sotrud nihestva s MIYAWAKI pozvolit na‚im 
klientam v korotkij srok vyjti na novoj urovenæ qffektivnosti i rentabelænosti.»

Kensuke Miävaki, Pre zi-
dent i hlen pravleniä 
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Proizvoditelæ ostavläet za soboj pravo na  
izmenenie texniheskoj xarakteristiki produktov.
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S pervyx let suwestvovaniä kompaniä MIYAWAKI sleduet politike beskompromissnogo kahestva i qffektivnosti 
v voprosax qnergosberegaœwix texnologij.

MIYAWAKI udeläet ogromnoe vnimanie oblasti issledovaniä i razvitiä. Dlä togo, htoby sootvetstvovatæ          
postoänno rastuwim trebovaniäm rynka i podderøivatæ vysohaj‚ij urovenæ kahestva produkcii, kompaniä 
intensivno investiruet v vysokokvalificirovannyj personal, sovremennoe oborudovanie i texnologii, a 
takøe v sistemy kontrolä kahestva.

Politika pervenstva texnologij «Technology First» garantiruet konstruktivnye preimuwestva kondensato-
otvodhikov MIYAWAKI i ix vysokuœ qffektivnostæ.

Meødunarodnye sertifikaty na produkciœ MIYAWAKI ävläœtsä ewö odnim dokazatelæstvom politiki vysokogo 
kahestva, a takøe sootvetstviä vsex produktov meødunarodnym normam i texniheskim trebovaniäm.

Kahestvo, qffektivnostæ,
qnergosbereøenie

ISO 9001 ISO 14001

Direktiva 2014/68/EU Sertifikat Sootvetstviä

MIYAWAKI  Sertifikaty 
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Termostatiheskie kondensatootvodhiki upravläemye po temperature – qto bimetalliheskie konden-
satootvodhiki, kotorye ne sleduœt linii nasywennogo para. Temperaturu otvoda kondensata moøno na-
stroitæ vruhnuœ, hto pozvoläet primenätæ dannyj tip kondensatootvodhikov na razlihnom oborudovanii, gde 
texniheskie processy dopuskaœt pereoxlaødenie. Qto daet znahitelænuœ dopolnitelænuœ qkonomiœ qnergii 
za shet ispolæzovaniä teploty gorähego kondensata i sokraweniä doli para vtorihnogo vskipaniä.

Termostatiheskie kondensatootvodhiki
upravläemye po temperature

Kogda kolihestvo kondensata 
padaet i temperatura dostigaet 
parametrov nastrojki, bimetal-
liheskie plastiny dostigaœt 
maksimalænogo izgiba, derøatelæ 
klapana zakryvaet otverstiä v 
napravläœwej, svobodno »pla-
vaœwij« klapan, napravläemyj 
potokom kondensata, zakryvaetsä 
tohno po centru sedla.

V puskovom reøime pruøina 
tol ka et derøatelæ klapana 
vverx. Klapan polnostæœ 
otkryt, pro is xodit bystryj 
otvod kondensata.

Dalænej‚ee povy‚enie temperatury 
uvelihivaet izgib bimetalli heskix pla-
stin. Klapan ne zakryvaetsä polnostæœ, 
no kolihestvo otvodimogo kondensata 
znahitelæno sokrawaetsä.

3a Derøatelæ klapana perekry vaet 
otverstiä v napravläœwej, a klapan 
pribliøaetsä k sedlu. Kolihestvo otvodi-
mogo kondensata rezko padaet.

 Kogda temperatura kondensata 
povy‚aetsä, bimetalliheskie 
plastiny nahinaœt izgibatæsä. 
Ítok klapana i sam klapan na-
hinaœt dviøenie vniz.

2a Kak klapan, tak i otverstiä v 
napravläœwej polnostæœ otkry-
ty. Proisxodit bystryj otvod 
kondensata.

41

3a

3

2a

2

Modeli
TB7N & TB9N  iz kovkoj stali, dlä obrudovaniä s nizkim i srednim davleniem
TBC2, TBC2B iz nerøaveœwej stali, dlä obrudovaniä s nizkim davleniem
TB1N iz kovkoj stali, dlä obrudovaniä s nizkim davleniem
TB51/52 iz kovkoj stali, dlä obrudovaniä s vysokim davleniem
TBH71/72/81/82 iz litoj stali, dlä obrudovaniä s vysokim davleniem

Osobennosti proizvodstva i primeneniä
-  Vse kondensatootvodhiki osnaweny zapatentirovannoj SCCV®-sistemoj zakrytiä i centrovki klapana 

(sm. str. 82 – 83)
-  SCCV®-sistema obespehivaet idealæno tohnoe zakrytie klapana po centru sedla, znahitelænoe 

sniøenie iznosa vsex vnutrennix detalej i uvelihenie sroka sluøby kondensatootvodhikov.
-  Kondensatootvodhiki polnostæœ isklœhaœt prolet para i poqtomu maksimalæno qffektivny v voprosax 

qnergosbereøeniä.
-  Nepreryvnyj otvod kondensata s zadannoj temperaturoj nezavisimo ot izmenenij davleniä pered   

kondensatootvodhikom.
- Vozmoønostæ obsluøivaniä i remonta bez snätiä s linii.
-  Nastrojka temperatury otvodimogo kondensata vozmoøna vo vremä raboty kondensatootvodhika   

(na oborudovanii s nizkim davleniem).
- Vse kondensatootvodhiki osnaweny vstroennym filætrom.
- Vozmoønostæ ustanovki v gorizontalænom i vertikalænom poloøenii.

Oblastæ primeneniä
TB7N na parosputnikax, dlä drenaøa paroprovodov
TB9N  na parosputnikax, paroprovodax i malyx teploobmennikax, dopuskaœwix   

pereoxlaødenie kondensata
TBC2, TB1N  na parosputnikax
TB51/52 dlä drenaøa paroprovodov vysokogo davleniä
TBH71/72/81/82 dlä drenaøa paroprovodov vysokogo davleniä

Princip raboty  xolodnyj kondensat  gorähij kondensat
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Kondensatootvodhiki
SERIÄ TB  Termostatiheskie kondensatootvodhiki upravläemye po temperature
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Razmery

Dostupnye modifikacii TB7N
- s ‚arovym klapanom (TB7BN-C)
- s produvohnym klapanom (TB7BN-R) 

Specialænaä modelæ TB7N-P
-  s maks. rabohim davleniem 27 bar

Specialænye    
stroitelænye dliny
po zaprosu

Standartnaä (zavodskaä)   
nastrojka temperatury 
140°S pri 12,5 bar

Maks. dopustimoe davlenie (PMA):
40 bar
Maks. dopustimaä temperatura (TMA):
400°S

Grafik proizvoditelænosti TB7N
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t =  Raznostæ meødu temperaturoj otvodimogo kondensata i   
temperaturoj nastrojki kondensatootvodhika.

Tablica nastrojki temperatury TB7N
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Rezæbovaä mufta i
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S ‚arovym klapanomS ‚arovym klapanom

Modelæ Tip
prisoedineniä Du

Rabohij diapazon 
davlenij

Maksimalænaä
rabohaä temperatura

Diapazon nastrojki
temperatury Razmery, mm Material

korpusa

Massa

bar °S °S L H1 H2 W kg

TB7N Rezæbovaä mufta
Rc, NPT

½¨

0,1 – 21 350 50 – 200

70

82

18

56

Kovkaä stalæ
A105

1,0

¾¨
80

19 1,1

1¨ 23 1,2

TB7NW Mufta pod svarku
JIS, ASME, DIN

½¨

0,1 – 21 350 50 – 200

70

82

18

56

1,0

¾¨
80

19 1,1

1¨ 23 1,2

TB7NF

Flancy
JIS, ASME

15

0,1 – 21 350 50 – 200

145 82

18

56

2,6

20 19 3,1

25 23 4,2

Flancy 
DIN

15
150

82 18 56

2,7

20 3,3

25 160 3,9

TB7NF

TB7N, TB7NW
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Termostatiheskie kondensatootvodhiki upravläemye po temperature SERIÄ TB

Modelæ Tip
prisoedineniä Du

Rabohij diapazon 
davlenij

Maksimalænaä
rabohaä temperatura

Diapazon nastrojki
temperatury Razmery, mm Material

korpusa

Massa

bar °S °S L H1 H2 W kg

TB9N Rezæbovaä mufta
Rc, NPT

½¨

0,1 – 16 350 50 – 180

70

82

18

56

Kovkaä stalæ
A105

0,9

¾¨
80

19 1,0

1¨ 23 1,1

TB9NW Mufta pod svarku
JIS, ASME, DIN

½¨

0,1 – 16 350 50 – 180

70

82

18

56

0,9

¾¨
80

19 1,0

1¨ 23 1,1

TB9NF

Flancy
JIS, ASME

15

0,1 – 16 350 50 – 180

145 82

18

56

2,6

20 19 3,4

25 23 4,0

Flancy 
DIN

15
150

82 18 56

2,6

20 3,4

25 160 4,0

Tablica nastrojki temperatury TB9N

Grafik proizvoditelænosti TB9N

t =  Raznostæ meødu temperaturoj otvodimogo kondensata i 
temperaturoj nastrojki kondensatootvodhika.
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Dostupnye modifikacii TB9N
- s ‚arovym klapanom (TB9BN-C)
- s produvohnym klapanom (TB9BN-R)

Specialænye
stroitelænye dliny
po zaprosu

Standartnaä (zavodskaä)   
nastrojka temperatury
(oboznahena punktirnoj liniej):
100°S pri 5,0 bar

Maks. dopustimoe davlenie (PMA):
40 bar
Maks. dopustimaä temperatura (TMA):
400°S

S flancami

Rezæbovaä mufta i 
mufta pod svarku

S produvohnym
klapanom

S ‚arovym klapanom

TB9NF

Razmery TB9N, TB9NW
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SERIÄ TB  Termostatiheskie kondensatootvodhiki upravläemye po temperature

TB1NTBC2, TBC2B

L W

L

H1

H2

L W

H1

H2

W

L W

L

H1

H2

L W

H1

H2

W

TB1N

TBC2B-6

Razmery TBC2-6

 Rabohee davlenie, bar

°C

90

80

70

60

50

2,5

2

1,5

1

0,5

0
0 2 4 6 8 10 12 14 16

H
i

sl
o

 o
b

o
r

ot
o

v
 n

as
tr

o
eh

n
o

go
 v

i
n

ta

Tablica nastrojki temperatury  
TB1N
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Modelæ Tip
prisoedineniä Du

Rabohij diapazon 
davlenij

Maksimalænaä
rabohaä temperatura

Diapazon nastrojki
temperatury Razmery, mm Material

korpusa

Massa

bar °S °S L H1 H2 W kg

TBC2-6 Rezæbovaä mufta
Rc, NPT ¼¨, 3/8¨ 0,1 – 6 220 50 – 130 60 54 23 33 Nerøaveœwaä stalæ

SCS13A 0,33
TBC2B-6

TB1N Rezæbovaä mufta
Rc, NPT ¼¨, 3/8¨ 0,1 – 16 350 50 – 90 70 – – 38 Kovkaä stalæ

S25C 0,35

Dostupnye modifikacii TBC2
s ‚arovym klapanom (TBC2B-C)

Specialænaä modelæ TBC2-10
 Rabohij diapazon davlenij:   
5,0 – 10,0 bar

Standartnaä (zavodskaä)   
nastrojka temperatury:  
70°S pri 5,0 bar
(oboznahena punktirnoj liniej)  
 

t =  Raznostæ meødu temperaturoj otvodimogo kondensata i temperaturoj nastrojki 
kondensatootvodhika.

TBC2 s ‚arovym klapanomRezæbovaä mufta

Grafik proizvoditelænosti   
TB1N
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Termostatiheskie kondensatootvodhiki upravläemye po temperature SERIÄ TB

TB51, TB52

S flancamiRezæbovaä mufta

Razmery TB51, TB52

L L

H1

H2

W

H1

H2

W

TB51F, TB52F

L L

H1

H2

W

H1

H2

WL L

H1

H2

W

H1

H2

WL L

H1

H2

W

H1

H2

W

Modelæ Tip
prisoedineniä Du

Rabohij diapazon 
davlenij

Maksimalænaä
rabohaä temperatura

Diapazon nastrojki
temperatury Razmery, mm Material

korpusa

Massa

bar °S °S L H1 H2 W kg

TB51 (TB52)-
45 Rezæbovaä mufta

Rc, NPT ½¨ – 1¨
10 – 45

425 (475)
100 – 220

130 156 25 100

Kovkaä stalæ
A105

dlä TB52:
A182F22

5,0
65 10 – 65 100 – 240

TB51 (TB52)W-
45 Mufta pod svarku

ASME, DIN ½¨ – 1¨
10 – 45

425 (475)
100 – 220

130 156 25 100 5,0
65 10 – 65 100 – 240

TB51 (TB52)F-

45
Flancy

JIS, ASME, DIN 15 – 25

10 – 45

425 (475)

100 – 220

Ta
bl

ic
a 

1

156 25 100

Ta
bl

ic
a 

1

65 10 – 65 100 – 240

Modelæ Du
ASME 600 lb DIN PN63/PN100 ASME 900 lb

mm kg mm kg mm kg

TB51F
TB52F

½¨ 200 8,8 210 8,8 220 8,8
3/4¨ 210 10,2 230 10,2 230 10,2

1¨ 240 11,2 230 10,6 240 11,2

Tablica 1: Razmery L i Massa

Grafik proizvoditelænosti  
TB51-65, TB52-65
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Grafik proizvoditelænosti   
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Tablica nastrojki temperatury   
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Kondensatootvodhiki
SERIÄ TB  Termostatiheskie kondensatootvodhiki upravläemye po temperature

Modelæ Tip
prisoedineniä Du

Rabohij diapazon 
davlenij

Maksimalænaä
rabohaä temperatura

Diapazon nastrojki
temperatury Razmery, mm Material

korpusa
Massa

bar °S °S L H1 H2 W kg

TBH71-80W
Mufta

pod svarku
JIS, ASME, DIN

½¨  – 1¨

10  –  80

470

100 – 260
250 195 33 140

A217WC6

13

TBH71-105W 10  – 105 100 – 280 13

TBH81-150W 20  – 150 100 – 300
400 268 50 180

29

TBH81-200W 20  – 200 100 – 320 29

TBH71-80F

Flancy
JIS, ASME, DIN 15 – 25

10  –  80

470

100 – 260
260 195 33 140

A217WC6

19*

TBH71-105F 10  – 105 100 – 280 19*

TBH81-150F 20  – 150 100 – 300
400 268 50 180

38*

TBH81-200F 20  – 200 100 – 320 38*

Modelæ Tip
prisoedineniä Du

Rabohij diapazon 
davlenij

Maksimalænaä
rabohaä temperatura

Diapazon nastrojki
temperatury Razmery, mm Material

korpusa
Massa

bar °S °S L H1 H2 W kg

TBH72-80W
Mufta

pod svarku
JIS, ASME, DIN

½¨  – 1¨

10  –  80

550

100 – 260

400
268 50 180 A217WC6

29

TBH72-105W 10  – 105 100 – 280 29

TBH82-150W 20  – 150 100 – 300 282 62 190
A217WC9

37

TBH82-200W 20  – 200 100 – 320 465 310 75 235 68

TBH72-80F

Flancy
JIS, ASME, DIN 15 – 25

10  –  80

550

100 – 260

400
268 50 180 A217WC6

35*

TBH72-105F 10  – 105 100 – 280 38*

TBH82-150F 20  – 150 100 – 300 282 62 190
A217WC9

46*

TBH82-200F 20  – 200 100 – 320 465 310 75 235 76*

*V zavisimosti ot razmera i ispolneniä flancev ves moøet menätæsä.

RazmeryTBH71, TBH72
TBH81, TBH82

TBH71
Flancy

TBH72, TBH81, TBH82
Mufta pod svarku

H1

L W

H2

TBH72- …W, TBH81- …W, TBH82- …W
Mufta pod svarku

L W

H1

H2

TBH72- …F, TBH81- …F, TBH82- …F
Flancy 

H1

L W

H2

TBH71- …W
Mufta pod svarku

H1

L W

H2

TBH71- …F
Flancy 

Modelæ
PMA TMA

Modelæ
PMA TMA

bar °C bar °C

TBH71-80 118 bar (425°C) 593 (13 bar) TBH81-150 250 bar (492°C) 593 (37 bar)

TBH71-105 118 bar (425°C) 593 (13 bar) TBH81-200 250 bar (492°C) 593 (37 bar)

TBH72-80 250 bar (492°C) 593 (37 bar) TBH82-150 250 bar (520°C) 593 (59 bar)

TBH72-105 250 bar (492°C) 593 (37 bar) TBH82-200 250 bar (538°C) 593 (73 bar)

Maks. dopustimye usloviä dlä korpusa

Standartnaä (zavodskaä) nastrojka

Modelæ Nastrojka Modelæ Nastrojka

TBH71-80 210°S pri 65 bar TBH72-80 210°S pri 65 bar

TBH71-105 230°S pri 80 bar TBH72-105 230°S pri 80 bar

TBH81-150 250°S pri 105 bar TBH82-150 250°S pri 105 bar

TBH81-200 270°S pri 150 bar TBH82-200 270°S pri 150 bar
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Kondensatootvodhiki

Termostatiheskie kondensatootvodhiki upravläemye po temperature SERIÄ TB
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Grafik proizvoditelænosti 	  Tablica nastrojki temperatury

Punktirnaä liniä pokazyvaet standartnuü (zavodskuü) nastrojku temperatury.
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Termostatiheskie kondensatootvodhiki uravnove‚ennye po davleniœ osnaweny membrannoj kapsuloj, 
kotoraä reguliruet otvod kondensata v zavisimosti ot temperatury. Specialænaä øidkostæ v kapsule pri 
zadannom davlenii vsegda imeet temperaturu nasyweniä niøe, hem u vody. Kapsula obespehivaet tohnuœ i 
nadeønuœ rabotu kondensatootvodhikov i samonastraivaetsä.
Kondensatootvodhiki MIYAWAKI serii D predlagaœtsä s tremä tipami membrannyx kapsul:
• Tip H & C	 otvod kondensata s temperaturoj na 5°S niøe temperatury nasyweniä
• Tip L	 otvod kondensata s temperaturoj na 15°S niøe temperatury nasyweniä

Modeli

DC1, DC2, DV1, DL1, DX1 	 s korpusom i vnutrennimi detalämi iz nerøaveœwej stali 			 
DF1	 s korpusom iz kovkoj stali i vnutrennimi detalämi iz nerøaveœwej stali

Osobennosti proizvodstva i primeneniä
�- Kondensatootvodhik postoänno otvodit vozdux vo vremä puska i raboty sistemy.
- Ustojhivostæ k gidroudaram.
- Protivodavlenie ne vliäet na rabotu kondensatootvodhika.
- Polnostæœ isklœheny poteri para vo vremä qkspluatacii.
- V vyklœhennom sostoänii klapan vsegda otkryt, t.e. isklœhaetsä zamerzanie.
- Vse kondensatootvodhiki osnaweny vstroennymi filætrami.
- Vozmoønostæ ustanovki v gorizontalænom i vertikalænom poloøenii.
- Vozmoønostæ obsluøivaniä i remonta bez snätiä s linii.
- Legkostæ i kompaktnostæ.

Oblastæ primeneniä
Na oborudovanii s malym i srednim rasxodom kondensata:
na parosputnikax, dlä drenaøa paroprovodov, na nebolæ‚ix teploobmennikax,
dlä podogreva emkostej, na parovyx zmeevikax i drugom oborudovanii v nefteximiheskoj, 
ximiheskoj, tekstilænoj, piwevoj, medicinskoj i drugix promy‚lennostäx.

Termostatiheskie kondensatootvodhiki 
uravnove‚ennye po davleniœ

SERIÄ D

Princip raboty DV1 pri ispolæzovanii bajpasa

Povernuv rukoätku v napravlenii, 
ukazannom strelkoj «PRODUVKA» 
(protiv hasovoj strelki), moøno 
otkrytæ bajpas i bystro otvesti 
bolæ‚oe kolihestvo vozduxa i 
kondensata ili ohistitæ filætr ot 
okalin i gräzi.

Kogda bajpas zakryt, DV1 rabotaet 
kak obyhnyj kondensatootvodhik 
(sm. privedennyj vy‚e princip 
raboty).

Pri zapuske oborudovaniä, kogda v 
linii naxoditsä xolodnyj konden-
sat, kapsula søata i klapan otkryt. 
Polnostæœ otkrytyj klapan bystro 
otvodit kondensat i vozdux.

Povy‚enie temperatury vnutri 
kondensatootvodhika privodit k 
ras‚ireniœ membrany, klapan na-
hinaet dviøenie po napravleniœ k 
sedlu.

Nezadolgo do togo, kak kondensat 
dostignet temperatury nasyweniä, 
klapan polnostæœ zakryvaet sedlo. 
Par ne popadaet v kondensatoot-
vodhik, i tem samym isklœhaœtsä 
poteri para.

Kak tolæko temperatura vnutri 
kondensatootvodhika sniøaetsä, 
membrana snova søimaetsä, klapan 
otkryvaetsä i proisxodit otvod 
kondensata. V rabohem reøime ‚agi 
3 i 4 bespreryvno povtoräœtsä.

Princip raboty      xolodnyj kondensat    gorähij kondensat      par

1 32 4
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Kondensatootvodhiki
SERIÄ D  Termostatiheskie kondensatootvodhiki uravnove‚ennye po davleniœ (membrannye)

DC2

DV1Razmery DC1 DC2

DV1so vstroennym bajpasom
Grafik proizvoditelænosti DV1
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 Perepad davlenij, bar

DC2-16R: Modelæ so vstroennym bajpasom, DC2-16: Modelæ bez vstroennogo bajpasa

Modelæ Tip
prisoedineniä Du

Rabohij diapazon davlenij Maks. rabohaä temperatura Razmery, mm Material
korpusa

Massa

bar °C L H1 H2 W kg

DC1-21H
DC1-21L

Rezæbovaä mufta 
Rc, NPT

¼¨, 3/8¨

0,1 – 21 220

65 29 11
53

Nerøaveœwaä
stalæ

SCS13A

0,4
½¨, ¾¨ 75 31 17 0,5

1¨ 80 34 21 0,5

DC1-21HF
DC1-21LF

Flancy
JIS, ASME, DIN

15
150 31 17

53
1,3

20 2,2
25 160 34 21 3,1

DC2R-16H vxod: R
vyxod: Rc, NPT ½¨ 0,1 – 16 220 80 35 35 49 0,7

DC2-16H

DV1-10 Rezæbovaä mufta 
Rc, NPT ½¨, ¾¨ 0,1 – 10 185 110 88 17 65 0,9
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Grafik proizvoditelænosti DC2
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Kondensatootvodhiki

Termostatiheskie kondensatootvodhiki uravnove‚ennye po davleniœ (membrannye) SERIÄ D  

Modelæ Tip
prisoedineniä Du

Rabohij diapazon 
davlenij

Maksimalænaä
rabohaä temperatura Razmery, mm Material

korpusa

Massa

bar °S L H1 H2 W kg

DL1-21 Rezæbovaä mufta
Rc, NPT

¼¨

0,1 – 21 220 60 48

Nerøaveœwaä 
stalæ
SCS13

0,7

3/8¨
½¨
¾¨
1¨

DL1-10 Rezæbovaä mufta
Rc, NPT

¼¨

0,1 – 10 220 60 48 0,7

3/8¨
½¨
¾¨
1¨

DX1-5
(DX1R-5)

Bystro
sßemnoe sanitarnoe soedinenie 38 0,1 – 5 160 30 51 Nerø. stalæ

SUS316 0,2

DF1-21 Rezæbovaä mufta
Rc, NPT

½¨

0,1 – 21 235

85 36 18
62

Kovkaä stalæ
A105

1,0
¾¨

100 40 23 1,3
1¨

DF1-21W Mufta pod svarku
JIS, ASME, DIN

½¨
160 36 18 62 1,4¾¨

1¨

DF1-21F Flancy
JIS, ASME, DIN

15
150

36 18
62

2,1
20

40 23
3,3

25 160 4,0

Specialænye stroitelænye dliny po zaprosu
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18 Rukoätka

17 Gajka
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Kondensatootvodhiki
SERIÄ D  Detalirovka

DC1 DL1 DF1
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Termodinamiheskie diskovye
kondensatootvodhiki

SERIÄ S

Rabota termodinamiheskix diskovyx kondensatootvodhikov osnovana na principe Bernulli, t.e. 
vzaimodejstvii skorosti i sily davleniä kondensata i para drug na druga vnutri kondensatootvodhika. 
Termodinamiheskie kondensatootvodhiki imeœt tolæko odnu podviønuœ detalæ – disk.
Blagodarä kompaktnomu dizajnu i nebolæ‚oj stoimosti termodinamiheskie kondensatootvodhiki na‚li 
primenenie vo mnogix texnologiheskix processax, gde trebuetsä nemedlennyj otvod kondensata iz paroprovodov 
i paropotrebläœwego oborudovaniä. Kondensat otvoditsä s temperaturoj blizkoj k temperature nasyweniä. 
Termodinamiheskie kondensatootvodhiki mogut rabotatæ v usloviäx, kogda protivodavlenie sostavläet 80% ot 
davleniä na vxode. Odnako dlä stabilænoj raboty rekomenduetsä, htoby protivodavlenie ne prevy‚alo 50% 
ot davleniä na vxode. Termodinamiheskie kondensatootvodhiki otvodät kondensat preryvisto.
Vse termodinamiheskie kondensatootvodhiki MIYAWAKI imeœt disk i sedlo iz zakalennoj nerøaveœwej stali. 
Pered sborkoj poverxnostæ kaødogo diska proxodit strogij kontrolæ kahestva ‚lifovki. Qti xarakteristiki 
obespehivaœt isklœhitelæno dolguœ i nadöønuœ rabotu termodinamiheskix kondensatootvodhikov kompanii 
MIYAWAKI.

Modeli
S31N 	� iz kovkogo huguna so smennymi vnutrennimi detalämi 

SC, SF	 iz serogo huguna dlä ustanovok s vysokoj proizvoditelænostæœ

SC31	 iz nerøaveœwej stali so smennymi vnutrennimi detalämi

SD1, SU2N, SU2H	 iz nerøaveœwej stali dlä srednego i vysokogo davleniä

S55N, S55H, S61N, S62N	 iz kovkoj stali dlä vysokogo davleniä

SV	� so vstroennym bajpasom

SL3	 �kompaktnyj, lögkij kondensatootvodhik dlä ustanovok s nizkoj proizvoditelænostæœ

Osobennosti proizvodstva i primeneniä
- Nemedlennyj otvod kondensata.
- Ustojhivostæ k gidroudaram, peregretomu paru i zamerzaniœ.
- �Bolæ‚instvo modelej otvodhikov osnaweny bimetalliheskimi kolæcami, kotorye dopolnitelæno sposobstvuœt bystromu otvodu 

vozduxa i xolodnogo kondensata v puskovyx reøimax, a takøe predotvrawaœt vozniknovenie vozdu‚nyx probok v processe raboty.
- �Dopuskaetsä ustanovka v gorizontalænom ili vertikalænom poloøeniäx.
- Pri povy‚ennoj opasnosti vozniknoveniä vozdu‚nyx probok predlagaœtsä specialænye diski.
- �Vse kondensatootvodhiki osnaweny dopolnitelænoj teploizoliruœwej kry‚koj, obespehivaœwej bolæ‚uœ stabilænostæ 

raboty i povy‚aœwej qkonomiœ para.
- Vse kondensatootvodhiki osnaweny vstroennym filætrom (krome modeli SL3)
- Prosty i nadöøny v obsluøivanii i qkspluatacii

Oblastæ primeneniä
�prednaznaheny dlä oborudovaniä s malym i srednim rasxodom kondensata: drenaø paroprovodov, nebolæ‚ie teploobmenniki, 
obogrev oborudovaniä, avtoklavy i prohee oborudovanie v nefteximiheskoj, ximiheskoj, tekstilænoj, piwevoj, farmacevtiheskoj i 
drugix promy‚lennostäx. Modelæ SV so vstroennym bajpasom razrabotana specialæno dlä primeneniä v piwevoj i farmacevtiheskoj 
promy‚lennostäx, a takøe dlä prahehnyx, gde zahastuœ ostro stoit vopros qkonomii sredstv i mesta.

Princip raboty      xolodnyj kondensat     gorähij kondensat     par

Pri zapuske davlenie xolod-
nogo kondensata i vozduxa 
podnimaet disk. Proisxodit 
bystryj otvod xolodnogo kon-
densata i vozduxa.

Pri postuplenii gorähego kon
densata, kondensatootvodhik 
ostaetsä otkrytym i pro
doløaetsä bystryj otvod kon-
densata.

Za gorähim kondensatom v konden-
satootvodhik popadaet par. Tak 
kak skorostæ sredy vozrastaet, 
davlenie para pod diskom padaet, 
a davlenie v kamere nad diskom 
uvelihivaetsä. Vsledstvie qtogo 
disk priøimaetsä k sedlu i klapan 
zakryvaetsä.

Kondensatootvodhik ostaetsä zakrytym 
do tex por, poka par vnutri kamery nad 
diskom ne skondensiruetsä. Kondensat 
postupaet v otvodhik i temperatura pada-
et, par vnutri kamery kondensiruetsä. V 
rezulætate, davlenie vxodäwego konden-
sata podnimaet disk i proisxodit otvod 
kondensata. Íagi 2, 3 i 4 povtoräœtsä.

1 42 3
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Kondensatootvodhiki
SERIÄ S  Termodinamiheskie diskovye kondensatootvodhiki

S31N, SC31 SC, SFS31N, SC31

Modelæ Tip
prisoedineniä Du

Rabohij diapazon 
davlenij

Maksimalænaä
rabohaä temperatura Razmery, mm Material

korpusa
Gewicht

bar °S L H1 H2 W kg

SC31 Rezæbovaä mufta
Rc, G, NPT

½¨

0,3 – 21 220

78 55

59 61

Nerøaveœwaä stalæ
SCS14

1,0

¾¨ 90

61

1,2

1¨ 95 1,3

SC31F Flancy 
JIS, ASME, DIN

15
150 Nerøaveœwaä stalæ

SCS14

2,7

20 3,9

25 160 4,7

S31N Rezæbovaä mufta
Rc, NPT

½¨

0,3 – 16 220

90
55

65 60 Kovkij hugun 
FCD450

1,1

¾¨
60

1,2

1¨ 95 1,3

1¼¨

180
104

100 106 Seryj hugun 
FC250

8,0

1½¨ 8,7

2¨ 111 9,3

S31NF Flancy 
JIS, ASME, DIN

15 140 55

65 60 Kovkij hugun 
FCD450

2,5

20 150
60

3,0

25 160 4,2

32

240 104 100 106 Seryj hugun 
FC250

12,0

40 13,5

50 14,5

SC -
310 Rezæbovaä mufta

Rc, NPT
¾¨

180 87

81 96 Seryj hugun 
FC250

6,0
311 1¨

SF -
340 Flancy 

JIS, ASME, DIN
20

240 89 10,0
341 25

Razmery

S31NF ½¨– 1¨ 
S31N 1¼¨ – 2¨ 
SC310, SC311SC31F ½¨– 1¨

S31NF 1¼¨ – 2¨
SF340, SF341
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Grafik proizvoditelænosti

SC31 & SC31F; S31N & S31NF ½¨ – 1¨

  P
r

o
i

zv
o

d
i

te
l

æ
n

o
st

æ
  

p
o

 k
o

n
d

en
sa

tu
, k

g/
h

 Perepad davlenij, bar

80

100

200

300

400

500

600

800
700

0,3 0,5 2 3 5 6 8 16 2141 1

Grafik proizvoditelænosti

S31N & S31NF 1¼¨ – 2 ¨; SC310, SC311 & SF340, SF341

  P
r

o
i

zv
o

d
i

te
l

æ
n

o
st

æ
  

p
o

 k
o

n
d

en
sa

tu
, k

g/
h

 Perepad davlenij, bar

3000

2000

1500

1000

800

600

500

400

300

200
0,3 0,5 0,8 2 3 6 10 1641

S31N & S31NF 1¼¨ – 2 ¨

SC310, SC311 & SF340, SF341



MIYAWAKI · Russian Edition 19

Kondensatootvodhiki

Termodinamiheskie diskovye kondensatootvodhiki SERIÄ S
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SL3

SL3-X

SV SL

Modelæ Tip
prisoedineniä Du

Rabohij diapazon 
davlenij

Maksimalænaä
rabohaä temperatura Razmery, mm Material

korpusa

Massa

bar °S L H1 H2 W kg

SV1 Rezæbovaä mufta
Rc, NPT

3/8¨, ½¨

0,3 – 16 220

75
105

53 65 Kovkaä stalæ
A105

1,0

¾¨, 1¨ 107 1,2

SV -

4N
Rezæbovaä mufta

Rc, NPT

½¨ 110

155

60

65

Seryj hugun 
FC250

2,4

6N ¾¨
120

65 2,5

8N 1¨ 70 2,7

4NF
Flancy

JIS, ASME, DIN

15
220

150 90 65

4,1

6NF 20 4,7

8NF 25 230 5,2

SL3 Rezæbovaä mufta
Rc, NPT ¼¨ 0,3 – 10 400 40 22 8 19

Nerøaveœwaä stalæ
SUS416

0,06

SL3-X Rezæbovaä mufta
Rc, NPT ¼¨ 0,3 – 10 400 40 22 8 19 0,06

SL3SV1SV-N

SV1
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Kondensatootvodhiki
SERIÄ S  Termodinamiheskie diskovye kondensatootvodhiki

Modelæ Tip
prisoedineniä Du

Rabohij diapazon 
davlenij

Maksimalænaä
rabohaä temperatura Razmery, mm Material

korpusa

Massa

bar °S L H1 H2 W kg

SU2N
(SU2H)

Rezæbovaä mufta
Rc, NPT

½¨

1,5 – 46
(20 – 64) 425

70 47
32 53

Nerøaveœwaä stalæ
SUS420J2

0,8
¾¨

1¨ 75 51 0,9

SU2NW
(SU2HW)

Mufta pod svarku
ASME, DIN

½¨

140 47 32 53

1,0

¾¨ 1,1

1¨ 1,3

SU2NF
(SU2HF)

Flancy
JIS, ASME

15

205 47 32 53

Nerøaveœwaä stalæ
SUS420J2

2,7
20 3,7

25 4,3

Flancy 
DIN

15
150

47 32 53

2,6

20 3,3

25 160 3,8

SD1 Rezæbovaä mufta
Rc, NPT

¼¨

0,3 – 31 400
52 39 25

34 Nerøaveœwaä stalæ
SUS420J2 0,33/8¨

½¨ 60 41 23

Grafik proizvoditelænosti SU2N, SU2H
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Kondensatootvodhiki

Termodinamiheskie diskovye kondensatootvodhiki SERIÄ S

Modelæ Tip
prisoedineniä Du

Rabohij diapazon 
davlenij

Maksimalænaä
rabohaä temperatura Razmery, mm Material

korpusa

Massa

bar °S L H1 H2 W kg

S55N
(S55H)

Rezæbovaä mufta
Rc, NPT

½¨

1,5 – 46
(10 – 46) 425

70 59 50
45

Kovkaä stalæ
A105

0,8

¾¨ 0,8

1¨ 75 63 54 1,2

S55NF
(S55HF)

Flancy
JIS, ASME, DIN

15 150

59 50 45

2,9

20 150 3,8

25 160 5,3

S55NW
(S55HW)

Mufta pod svarku
ASME, DIN

½¨
70 59 50

45

0,8

¾¨ 0,8

1¨ 75 63 54 1,2

S61N
(S62N)

Rezæbovaä mufta
Rc, NPT

½¨

3,0 – 65 425
(475 dlä S62N)

130 90 25 100

Kovkaä stalæ
A105

(A182F22 dlä S62N)

5,0¾¨

1¨

S61NF
(S62NF)

Flancy
JIS, ASME, DIN

15

Ta
bl

ic
a 

1

90 25 100

Ta
bl

ic
a 

1

20

25

S61NW
(S62NW)

Mufta pod svarku
ASME, DIN

½¨

130 90 25 100 5,0¾¨

1¨

S61N, S62N

Specialænye stroitelænye dliny po zaprosu Specialænye stroitelænye dliny po zaprosu

S55N, S55H

Grafik proizvoditelænosti S61N, S62N
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Razmery S61N, S62N

WL

H1

H2

H1

H2

WL

S55N, S55H S55NF, S55HF

L

H₁

H₂

W

S61NF, S62NF

Modelæ Du
ASME 600 lb ASME 900 lb DIN, PN63, PN100 Massa

mm mm mm kg

S61NF
S62NF

15 200 220 210  9,2
20 210 230 230 10,5
25 240 240 230 11,2

Tablica 1: Razmery L i Massa
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Kondensatootvodhiki
SERIÄ S  Detalirovka

2 Teploizoliruœwaä 
kry‚ka

39 Stopornoe 
kolæco

4 Disk

38 Bimetall

8Vint

7 Filætr

1 Korpus

14Prokladka

6 Ítift

5
11

Kry‚ka	
Prokladka

3
10
11

Sedlo 	
Prokladka	
Prokladka

S31N (1/2¨ –1¨) S31N (11/4¨ –2¨), SC, SF (3/4¨ –1¨)

4 Disk

2 Kry‚ka

11 Prokladka

5 Sedlo 

10 Prokladka

7 Filætr

1 Korpus

15 Trubka

3 Kry‚ka

12Bolt

13
Íajba

6Ítift

21 Stopornoe kolæco	
(tolæko dlä S31N)

20 Bimetall		
(tolæko dlä S31N)

8Vint

14Prokladka

4 Disk

2 Teploizoliruœwaä 
kry‚ka

10, 13 Prokladki

3 Sedlo 

7 Filætr

1 Korpus

5 Kry‚ka	

39 Stopornoe 
kolæco

38 Bimetall

8Vint

14Prokladka

6 Ítift

S55N/S55H SU2N/SU2H S61N/S62N

2 Teploizoliruœwaä 
kry‚ka

38 Stopornoe 
kolæco

5 Kry‚ka

4 Disk

15 Bimetall

11 Prokladka

7 Filætr

1 Korpus

2 Kry‚ka

9 Prokladka

7 Filætr

12 Ípilæka

1 Korpus

12 Gajka

12 Gajka

10Prokladka

28 Íajba
27 Ítift

3
4
5

11
15
39

Sedlo		
Disk	
Kry‚ka		
Prokladka	
Bimetall	
Stopornoe 
kolæco

2 Teploizo-	
liruœwaä 
kry‚ka

39

5 Kry‚ka

4 Disk

38 Bimetall

12 Prokladka

8 Vint

7 Filætr

1 Korpus

8Vint

14Prokladka

Stopornoe 
kolæco

11 Prokladka

SC31
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Kondensatootvodhiki

Detalirovka SERIÄ S  

16Ítift

Sedlo 
klapana

6Vtulka

17Vtulka B
18 Gajka

19 Ípindelæ

1Korpus

30 Gajka

2 Kry‚ka

9 Prokladka

27 Rukoätka

26Paket prokladok
25Vtulka A

22 Sedlo klapana

21Prokladka

23Vtulka

7 Filætr

14 Prokladka

8 Vint

20 Pruøina

24 Gajka

SV-NSV1

SL3 SD1

3 Kry‚ka

2 Disk

1 Korpus

15 Vtulka B

10 Gajka

8 Ípindelæ

1Korpus

19 Gajka

2 Kry‚ka

14 Prokladka

17 Rukoätka

9 Paket prokladok
18 Vtulka A

5
4
3

Kry‚ka		
Disk		
Sedlo

7

11 Filætr

13 Prokladka

12 Vint

4 Teploizoliruœwaä 
kry‚ka

3 Kry‚ka

2 Disk

5 Vint

6 Filætr

1 Korpus

3
4
5

38
39

Kry‚ka
Disk

Sedlo
Bimetall

Stopornoe kolæco
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Kondensatootvodhiki
SERIÄ W  Termostatiheskie kondensatootvodhiki 

W

W1

W2

H1

H2

L

H2

H1

L

H1

H2

L

W1 W3W2Razmery

W1, W2, W3

2Kry‚ka

7Termoqlement

10Prokladka

9Pruøina

4Klapan

8Pruøina

6Stopor

5Napravläœwaä

3Sedlo klapana

12

11 Soedinitelænaä gajka

1Korpus

Nippelæ

Modelæ Tip
prisoedineniä Du

Rabohij diapazon 
davlenij

Maksimalænaä
rabohaä temperatura Razmery, mm Material

korpusa

Massa

bar °S L H1 H2 kg

W1 - 1,5
Rezæbovaä mufta

Rc, NPT

½¨
0,1 – 1,5

150

80

39

35

Latunæ C3771

0,5

¾¨ 87 41 0,6

W1 - 3
½¨

0,6 – 3
80 35 0,5

¾¨ 87 41 0,6

W2 - 1,5
Rezæbovaä mufta

Rc, NPT

½¨
0,1 – 1,5

150 35 39

35

Latunæ C3771

0,4

¾¨ 41 0,5

W2 - 3
½¨

0,6 – 3
35 0,4

¾¨ 41 0,5

W3 - 1,5
Rezæbovaä mufta

Rc, NPT

½¨
0,1 – 1,5

150

123

39

28

Latunæ C3771

0,6

¾¨ 135 34 0,7

W3 - 3
½¨

0,6 – 3
123 28 0,6

¾¨ 135 34 0,7

Temperatura otkrytiä klapana

- 97°S dlä W1 - 1,5, W2 - 1,5, W3 - 1,5.
- 115°S dlä W1 - 3, W2 - 3, W3 - 3.

Grafik proizvoditelænosti W1, W2, W3
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 Perepad davlenij, bar

2000

1500

1000

700

500

300

200
0,1 0,2 0,3 0,5 0,7 1 1,5 2 3

Xolodnaä voda

Kondensat

Xolodnaä voda

Kondensat
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Kondensatootvodhiki s oprokinutym poplavkom otnosätsä k gruppe mexaniheskix kondensatootvodhikov. 
Princip ix raboty osnovan na raznice plotnosti para i vody. MIYAWAKI predlagaet ‚irokij vybor 
kondensatootvodhikov s oprokinutym poplavkom dlä oborudovaniä s nizkoj i vysokoj proizvoditelænostæœ. 
Kondensatootvodhiki s oprokinutym poplavkom otvodät kondensat preryvisto.

Modeli

ER	 iz kovkogo i serogo huguna dlä ustanovok so srednej i vysokoj proizvoditelænostæœ
ES 	 iz kovkogo i serogo huguna dlä ustanovok s nizkoj i srednej proizvoditelænostæœ
ESU	 iz nerøaveœwej stali dlä ustanovok s nizkoj i srednej proizvoditelænostæœ
ESH, ER25	� iz litoj stali dlä vysokogo davleniä, dlä ustanovok s nizkoj i 				  

vysokoj proizvoditelænostæœ

Osobennosti proizvodstva i primeneniä

�- Klapan, sedlo i ryhag iz nerøaveœwej stali dlä dolgoj i nadòønoj raboty.
- Kaødaä para klapan-sedlo obäzatelæno proxodit individualænuœ ‚lifovku.
- �Vse kondensatootvodhiki serii E ispolæzuœt texnologiœ SCCV® (sistema samocentrovki i zakrytiä 

klapana), kotoraä znahitelæno uvelihivaet srok sluøby klapana i sedla.
- �Nebolæ‚oe otverstie v poplavke obespehivaet nepreryvnyj avtomatiheskij otvod vozduxa.
- �Produmannyj dizajn pozvoläet bystro i legko proizvoditæ obsluøivanie prämo na linii.
- Dopuskaetsä vysokoe protivodavlenie (do 90%).

Oblastæ primeneniä
�Teploobmenniki, su‚ilki, nagrevatelænye apparaty, avtoklavy i drugoe oborudovanie, gde trebuetsä 
nemedlennyj otvod kondensata.

Klapan («Super-Discharger»)

�1. Integrirovannaä SCCV®-Sistema centrovki i zakrytiä klapana
2. Konstrukciä «Dvojnoj Klapan» – s igloobraznym pilotnym i glavnym klapanom
3. Rabohij princip osnovan na raznice davlenij vnutri klapannogo mexanizma
4. Obespehivaet vysokuœ proizvoditelænostæ
5. Prednaznahen dlä vysokix davlenij do 64 bar (tolæko ER25)	

Vozdux i par proxodät herez malenækoe otver-
stie v verxu poplavka i sobiraœtsä v verxnej 
hasti otvodhika. Par nahinaet kondensiro
vatæsä, a kondensatootvodhik napolnätæsä kon-
densatom. Poplavok opuskaetsä vniz. Klapan 
otkryvaetsä i proisxodit otvod kondensata.

V isxodnoj pozicii poplavok naxoditsä vnizu i 
klapan otkryt. Xolodnyj kondensat i vozdux, a 
pozdnee gorähij kondensat postupaœt v konden-
satootvodhik. Kondensat polnostæœ zapolnäet 
poplavok i korpus otvodhika. Tak kak poplavok 
pogruøen v kondensat, on leøit na dne otvodhi-
ka, klapan ‚iroko otkryt i proisxodit otvod 
kondensata.

Par postupaet pod poplavok, nakaplivaetsä v 
nem i poplavok vsplyvaet, klapan zakryvaetsä.

Princip raboty      xolodnyj kondensat    gorähij kondensat       par

1 i 2

1 2 3 4 5 6

3 i 4 5 i 6

Kondensatootvodhiki
s oprokinutym poplavkom

SERIÄ E
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ER

Kondensatootvodhiki
SERIÄ E  S oprokinutym poplavkom – dlä nizkogo davleniä i vysokoj proizvoditelænosti

Grafik proizvoditelænosti ER
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 Perepad davlenij, bar

ER120-8

ER120-16

ER105-3, ER110-5, ER116-7, ER116-16L

ER105-7, ER110-12, ER116-16

Modelæ Tip
prisoedineniä Du

Rabohij diapazon 
davlenij

Maksimalænaä
rabohaä temperatura Razmery, mm Material

korpusa

Massa

bar °S L H1 H2 kg

ER105 -
3 Rezæbovaä mufta

Rc, NPT ¾¨ – 1½¨
0,5 – 3

220

190 155 134

Seryj hugun 
FC250

10,2
7 0,5 – 7

ER105F -

3
Flancy

JIS, ASME, DIN

15 – 25
0,5 – 3

254
155 134

13,6

32 – 50 260 15,1

7
15 – 25

0,5 – 7
254

155 134
13,6

32 – 50 260 15,1

ER110 -

5
Flancy

JIS, ASME, DIN

15 – 25
0,5 – 5

254 200 140 16,1

32 – 50 280 210 130 18,1

12
15 – 25

0,5 – 12
254 200 140 16,1

32 – 50 280 210 130 18,1

ER116 -

7
Flancy

JIS, ASME, DIN

15 – 25
0,5 – 7

300

300
230 132

Kovkij hugun 
FCD450

19,0

32 – 50 190 167 23,0

16
15 – 25

0,5 – 16 300
230 132 19,0

32 – 50 190 167 23,0

ER120 -
8 Flancy

JIS, ASME, DIN 40 – 65
0,5 – 8

220 400 220 217 Seryj hugun 
FC250 46,0

16 0,5 – 16

Razmery ER105F, ER110, ER116, ER120ER105
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Kondensatootvodhiki

S oprokinutym poplavkom – dlä vysokogo davleniä SERIÄ E

Razmery

* Dostupnye modifikacii ER25

Maks. rabohaä temperatura 470°C.   
Vozmoøna postavka s materialom korpusa WC6

Grafik proizvoditelænosti

Modelæ Tip
prisoedineniä Du

Rabohij diapazon 
davlenij

Maksimalænaä
rabohaä temperatura Razmery, mm Material

korpusa

Massa

bar °S L H1 H2 H3 kg

ER25 -

25

Flancy
JIS, ASME, DIN 15 – 50

0,5 – 25

425*

Ta
bl

ic
a 

1

210 180 345

Litaä stalæ
SCPH2

½¨ – 1¨
51

1¼¨ – 2¨
58

45 0,5 – 44

65 0,5 – 64

ER25W -

25

Mufta pod svarku
ASME, DIN ½¨ – 2¨

0,5 – 25

425*

½¨ – 1½¨
340
2¨

380

210 180 345 4845 0,5 – 44

65 0,5 – 64

ER25

0,5 1 2 3 4 6 15 20 30 40 60

5000

4000

3000

2000

1000

800

600

400

200

1500
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 Perepad davlenij, bar

ER25-25

ER25-45

ER25-65

10 80

Tablica 1: Razmery

Du Standarty flancev L (mm)

15 – 25

JIS 10 – 40 K ASME 150 lb / 300 lb RF DIN PN40 340

ASME 600 lb RF ASME 150 – 600 lb RJ DIN PN63 / PN100 (DN15 / DN20) 345

JIS 63 K ASME 900 lb RF / RJ DIN PN63 / PN100 (DN25) 380

32 – 50
JIS 10 – 40 K ASME 150 – 600 lb RF / RJ – 380

JIS 63 K ASME 900 lb RF / RJ DIN PN40 / PN63 / PN100 400
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Kondensatootvodhiki
SERIÄ E  Kondensatootvodhiki s oprokinutym poplavkom dlä nizkogo davleniä

Rabohij diapazon 
davlenij

Modelæ bar

ES5 - 3 3

ES5 - 7 7

ES5 - 11 11

ES5 - 16 16

ESU5 - 3 3

ESU5 - 7 7

ESU5 - 11 11

ESU5 - 16 16

ESU5 - 21 21

ES8N - 5 5

ES8N - 8 8

ES8N - 16 16

ES10 - 8 8

ES10 - 12 12

ES10 - 16 16

Dostupnye   
modifikacii
kondensatootvodhikov v 
zavisimosti ot maksimalæ-
nogo rabohego davleniä

0,1 0,2 0,4 0,6 0,8 1 2 4 6 8 1012 16

2000
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 Perepad davlenij, bar

Modelæ Tip
prisoedineniä Du

Rabohij diapazon 
davlenij

Maksimalænaä
rabohaä temperatura Razmery, mm Material

korpusa

Massa

bar °S L H1 H2 W kg

ES5 Rezæbovaä mufta
Rc, NPT

½¨
0,1 – 16

350

103 59 67
75 Kovkij hugun 

FCD450

1,9

¾¨ 105
57 69

1,9
1¨ 109 2,0

ESU5 Rezæbovaä mufta
Rc, NPT

½¨

0,1 – 21

103
57 69 75

Nerøaveœwaä stalæ
SCS13A

1,9

¾¨ 105 2,0
1¨ 109 2,1

ESU5F Flancy
JIS, ASME, DIN

15 175
57 69 75

3,5
20 195 3,7
25 215 4,1

ES8N Rezæbovaä mufta
Rc, NPT

½¨

0,1 – 16 350

130
73 90 100

Kovkij hugun 
FCD450

3,7
¾¨
1¨ 135 3,9

ES8NF Flancy
JIS, ASME, DIN

15 175 73 90
100

5,3
20 195

68 95
5,7

25 215 6,8

ES10 Rezæbovaä mufta Rc, NPT ¾¨ – 1½¨
0,1 – 16

220

190 102 134 120

Seryj hugun 
FC250

9,3

ES10F
Flancy

JIS, ASME, DIN

15 – 25 254
102 134 120

12,7
30 – 50 260 14,2

ES12N
15 – 25

0,1 – 16
270 140 140

120
13,5

30 – 50 280 150 130 15,1

ES

Razmery
ES5, ESU5 ESU5F

L

H1

H2

H1

H2

L W W

L

H1

H2

L

H1

H2

L

H1

H2

L

H1

H2

L

H1

H2

H1

H2

L W W

L

H1

H2

L

H1

H2

L

H1

H2

L

H1

H2

ES8N ES8NF
L

H1

H2

H1

H2

L W W

L

H1

H2

L

H1

H2

L

H1

H2

L

H1

H2

L

H1

H2

H1

H2

L W W

L

H1

H2

L

H1

H2

L

H1

H2

L

H1

H2

ES10 ES10F, ES12N

L

H1

H2

H1

H2

L W W

L

H1

H2

L

H1

H2

L

H1

H2

L

H1

H2

L

H1

H2

H1

H2

L W W

L

H1

H2

L

H1

H2

L

H1

H2

L

H1

H2

Vse modeli
Mufty

L

H1

H2

H1

H2

L W W

L

H1

H2

L

H1

H2

L

H1

H2

L

H1

H2

Flancy
L

H1

H2

H1

H2

L W W

L

H1

H2

L

H1

H2

L

H1

H2

L

H1

H2

60

ES8N(F)-16

ES8N(F)-8, ES10(F)-16

ES8N(F)-5

ES10(F)-12

ES10(F)-8ES12N(F)-16

Grafik proizvoditelænosti ES

 Perepad davlenij, bar
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ESH

Kondensatootvodhiki

Kondensatootvodhiki s oprokinutym poplavkom – Stalænye kondensatootvodhiki SERIÄ E

ESH21F-21 ESH21W-21

ESH21F-45 ESH21W-45

ESH8N-21 ESH8NF-21 ESH8NW-21

ESH8N-45 ESH8NF-45 ESH8NW-45
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 Perepad davlenij, bar

Grafik proizvoditelænosti ESH

Razmery

Modelæ Tip
prisoedineniä Du

Rabohij diapazon 
davlenij

Maksimalænaä
rabohaä temperatura Razmery, mm Material

korpusa

Massa

bar °S L H1 H2 W kg

ESH8N -
21 Rezæbovaä mufta

Rc, NPT ½¨ – 1¨
0,1 – 21

400

1/2¨, 3/4¨ = 220

1 ¨ = 224
114 111 146

Litaä stalæ
SCPH2

11,0
45 0,1 – 44

ESH8NF -
21 Flancy

JIS, ASME, DIN 15 – 25
0,1 – 21

250 114 111 146
1/2¨, 3/4¨ = 12,3

1 ¨ = 13,145 0,1 – 44

ESH8NW -
21 Mufta pod svarku

ASME, DIN ½¨ – 1¨
0,1 – 21

220 114 111 146 11,0
45 0,1 – 44

ESH21F -
21 Flancy

JIS, ASME, DIN 15 – 25
0,1 – 21

350 145 160 205 31,0
45 0,1 – 44

ESH21W -
21 Mufta pod svarku

ASME, DIN ½¨ – 1¨
0,1 – 21

300 145 160 205 28,0
45 0,1 – 44
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L W W
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Vse modeli
Rezæbovaä mufta Flancy
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Kondensatootvodhiki
SERIÄ E  Detalirovka

34
39

Bolt	
ER105/110	
ER116

36
41

Prokladka	
ER105/110 	
ER116

4Rezæbovaä 
probka

5Sedlo 
klapana 9 Kry‚ka

11 Cilindr

6 Glavnyj klapan

15

7

13

Klapan
16 Ítift

3

17 Stakan

19 Gajka

Filætr

1 Korpus

29

30

24 Trubka

35
40

Bolt	
ER105/110 
ER1162Kry‚ka

8Klapan

12Vtulka

20 Ítift
18Bolt s 

prou‚inoj

28

27Bimetall

26Prokladka

22 Bolt

21 Prokladka

2 Kry‚ka

14 Opora

Rezæbovaä 
probka

4

25 Prokladka

5 Sedlo klapana

15 Ítift

28 Stopornoe kolæco

11 Ryhag B
7 Fiksator
6 Klapan

30 Ítift

9 Stakan

29 Trubka

16
Ustano

vohnyj bolt

31Prokladka B

23

Rezæbovaä
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Íarovye poplavkovye
kondensatootvodhiki

Íarovye poplavkovye kondensatootvodhiki otnosätsä k gruppe mexaniheskix kondensatootvodhikov. 
Princip ix raboty osnovyvaetsä na raznice plotnosti para i vody.
Íarovyj poplavok soedinön ryhagom s klapanom i sedlom. Otvod kondensata proisxodit v moment dostiøeniä 
kondensatom opredelennogo urovnä v poplavkovoj kamere. Kondensat otvoditsä nepreryvno.

Modeli

G11N, G12N	 iz serogo huguna dlä ustanovok s nizkoj i srednej proizvoditelænostæœ

G15N	 iz serogo huguna dlä nizkogo davleniä i vysokoj proizvoditelænosti

G3N-G5, G2-G8	� iz serogo ili kovkogo huguna dlä ustanovok s vysokoj proizvoditelænostæœ

G20N	 iz kovkogo huguna dlä ustanovok so srednej proizvoditelænostæœ
GH3N-GH5, GH2-GH8
GH50�, GH60, GH70 	 iz litoj stali dlä ustanovok s vysokoj proizvoditelænostæœ

GH40, GTH12 �	 iz litoj stali dlä ustanovok so srednej proizvoditelænostæœ

GC1, GC1V �	� iz nerøaveœwej stali dlä ustanovok s nizkoj proizvoditelænostæœ

GC20 �	 �iz nerøaveœwej stali dlä ustanovok so srednej proizvoditelænostæœ

Osobennosti proizvodstva i primeneniä
- �Íarovyj poplavok, ryhag, klapan i sedlo iz nerøaveœwej stali dlä dolgoj i nadòønoj raboty.

- �Vozdu‚nyj klapan dlä otvoda vozduxa i nekondensiruemyx gazov pri zapuske 	i rabote.

- �Kondensatootvodhiki bolæ‚oj proizvoditelænosti, kak G2-G8, GH2-GH8, oborudovany sdvoennym 
uravnove‚ennym klapanom, kotoryj obespehivaet pri nebolæ‚om razmere vysokuœ proizvoditelænostæ 
po kondensatu.

- Produmannaä konstrukciä pozvoläet proizvoditæ obsluøivanie bez snätiä s linii.

Oblastæ primeneniä
�Íarovye poplavkovye kondensatootvodhiki ustanavlivaœtsä na vsex vidax oborudovaniä, kak naprimer, 
teploobmennikax, emkostäx obogreva i t.d., gde trebuetsä nemedlennyj otvod kondensata.

�Modelæ GC1 razrabotana specialæno dlä primeneniä v piwevoj, farmacevtiheskoj i drugix otrasläx, 
gde trebuetsä otvod nebolæ‚ix obßömov kondensata i estæ neobxodimostæ ispolæzovaniä armatury iz 
nerøaveœwej stali. Dannaä modelæ takøe podxodit dlä drenaøa paroprovodov.

Princip raboty      xolodnyj kondensat      par / gorähij vozdux      gorähij kondensat

Postuplenie gorähego kondensata blizkogo k 
temperature nasyweniä privodit k zakrytiœ 
vozdu‚nogo klapana i otvod kondensata pro-
doløaetsä tolæko herez glavnyj klapan. Pod
derøanie postoännogo minimalænogo urovnä 
kondensata v kondensatootvodhike garanti
ruet otsutstvie prolòtnogo para.

Stepenæ otkrytiä glavnogo klapana reguliruetsä 
urovnem kondensata v korpuse kondensatootvodhika. 
Otvod kondensata proisxodit nepreryvno. Esli v 
kondensatootvodhik postupaet vozdux, temperatura 
v kondensatootvodhike padaet niøe temperatury 
nasyweniä i vozdu‚nyj klapan otkryvaetsä, vozdux 
udaläetsä iz kondensatootvodhika.

Pri zapuske vozdux bystro otvoditsä herez 
termostatiheskij vozdu‚nyj klapan (kapsula 
ili bimetall). Xolodnyj kondensat, zapol-
nää korpus kondensatootvodhika, podnimaet 
poplavok i klapan otkryvaetsä. Proisxodit 
otvod xolodnogo kondensata herez glavnyj i 
vozdu‚nyj klapany.

2 31
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Kondensatootvodhiki
SERIÄ G  Íarovye poplavkovye kondensatootvodhiki

G11N, G12N G15N

Razmery G11N, G12N G15N

Modelæ Tip
prisoedineniä Du

Rabohij diapazon 
davlenij

Maksimalænaä
rabohaä temperatura Razmery, mm Material

korpusa

Massa

bar °S L H1 H2 W1 W2 kg

G11N -

2
Rezæbovaä mufta

Rc, NPT ½¨, ¾¨

0,1 –  2

220 120  37  92  97  60

Seryj hugun
FC250

 3,98 0,1 –  8

16 0,1 – 16

G12N -
8 Rezæbovaä mufta

Rc, NPT ¾¨, 1¨
0,1 –  8

220 140  47 113 102  92  5,9
16 0,1 – 16

G15N -
5 Flancy

JIS, ASME, DIN 32 – 50
0,1 –  5

220 300 130  90  30 230 20,0
10 0,1 – 10

Grafik proizvoditelænosti G11N, G12N
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Kondensatootvodhiki

Íarovye poplavkovye kondensatootvodhiki  SERIÄ G

Modelæ Tip
prisoedineniä Du

Maks. rabohee
davlenie

Maksimalænaä
rabohaä temperatura Razmery, mm Material

korpusa

Massa

bar °C L H1 H2 W kg

G20N Rezæbovaä mufta
Rc, NPT

½¨

21 220

120 24

105

82

Kovkij hugun
FCD450

2,5

¾¨ 105 2,5

1¨ 107 2,6

G20NF

Flancy
JIS, ASME

15 150

24 105 82

3,7*

20 150 4,2*

25 160 4,8*

Flancy
DIN

15 150 3,7

20 150 4,2

25 160 4,8

GC20 Rezæbovaä mufta
Rc, NPT

½¨

21 220

120 21 113 86

Nerøaveœwaä stalæ
SCS13A

2,4

¾¨ 2,4

1¨ 2,5

GC20F

Flancy
JIS, ASME

15 175

21 113 86

3,9*

20 195 5,0*

25 215 5,8*

Flancy
DIN

15 150

21 113 86

3,4

20 150 3,9

25 160 4,6

G20N

* V zavisimosti ot standarta flanca vozmoøny otkloneniä v vese.

Rezæbovaä mufta

S flancami

Maks. rabohee davlenie:

G20N (GC20)- 3 3 bar

G20N (GC20)- 8 8 bar

G20N (GC20)- 21 21 bar

Dostupnye modifikacii G20N / GC20

GC20

Rezæbovaä mufta

S flancami

Razmery G20N

Razmery GC20

Grafik proizvoditelænosti G20N / GC20
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Kondensatootvodhiki
SERIÄ G  Íarovye poplavkovye kondensatootvodhiki

Modelæ Tip
prisoedineniä Du

Rabohij diapazon 
davlenij

Maksimalænaä
rabohaä temperatura Razmery, mm

Material korpusa
Massa

bar °C L L1 H kg

G2

Flancy
JIS, ASME, DIN

25

0,1 – 16 220

175

310 250

Seryj hugun
FC250

2232 180

40, 50 190

G4 32 – 50 200 380 320 40

G6 40 – 80 270 410 350 64

G8 80, 100 350 570 480 150

GH2

Flancy
JIS, ASME, DIN

25 – 40

0,1 – 20 400

200
310 235

Litaä stalæ
SCPH2

25
50 210

GH4 32 – 50 200 380 320 45

GH6 40 – 80 270 415 345 70

GH8 80, 100 350 590 470 165

G2, G4, G6, G8
GH2, GH4, GH6, GH8

Grafik proizvoditelænosti
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Kondensatootvodhiki

Íarovye poplavkovye kondensatootvodhiki SERIÄ G

Modelæ Tip
prisoedineniä Du

Maks. rabohee 
davlenie

PMO

Maks. rabohaä
temperatura

TMO
Razmery, mm Material

korpusa

Massa

bar °C L H1 H2 W kg

G3N -
10R

Flancy

40 – 80 10

235

(*1) 140 95 198
Kovkij hugun

FCD 450

28 – 31 (*2)
16R 25 – 80 16

G5 -
10R 50 – 100 10

(*1) 205 110 270 52 – 69 (*2)
16R 50 – 100 16

GH3N -

10R 40 – 80 10

400

(*1)
139 106 212

Litaä stalæ
SCPH2

38 – 50 (*2)16R 25 – 80 16

21R 50 – 100 21
(*1)

GH5 -

10R 50 – 100 10

200 115 270 63 – 80 (*2)16R 50 – 100 16
(*1)

21R 50 – 100 21

G3N, G5
GH3N, GH5

Razmery G3N-R, G5-R, GH3N-R, GH5-R

Vse kondensatootvodhiki moøno priobresti s flancami po standartam ASME, DIN (EN) i JIS.

(*1) V zavisimosti ot razmera i ispolneniä flancev stroitelænaä dlina moøet menätæsä (sm. texniheskij herteø).

(*2) V zavisimosti ot razmera i ispolneniä flancev ves moøet menätæsä.

Grafik proizvoditelænosti
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Kondensatootvodhiki
SERIÄ G  Íarovye poplavkovye kondensatootvodhiki

Gorizontalænaä ustanovka Vertikalænaä ustanovka

GC1 GC1V

Modelæ Tip
prisoedineniä Du

Rabohij diapazon 
davlenij

Maksimalænaä
rabohaä temperatura Razmery, mm

Material korpusa
Massa

bar °C L H1 H2 W kg

GC1
(GC1V)

Rezæbovaä mufta
Rc, NPT

½¨

0,1 – 21 350

127

15 75 86

Nerøaveœwaä stalæ
SCS13A

1,8

¾¨ 136 1,9

1¨ 140 2,0

GC1-W
(GC1V-W)

Mufta pod svarku
JIS, ASME, DIN

½¨

0,1 – 21 350

127

15 75 86

1,8

¾¨ 136 1,9

1¨ 140 2,0

GC1-F
(GC1V-F)

Flancy
JIS, ASME, DIN

15

0,1 – 21 350

175

15 75 86

3,3

20 195 4,5

25 215 5,3

Dostupnye modifikacii kondensatootvodhikov v 
zavisimosti ot maksimalænogo rabohego davleniä.

Modelæ
Maksimalænoe rabohee davlenie

bar

GC1 / GC1V - 21 21

GC1 / GC1V - 16 16

GC1 / GC1V - 10 10

GC1 / GC1V - 5 5

GC1 / GC1V - 3 3
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Kondensatootvodhiki

Íarovye poplavkovye kondensatootvodhiki SERIÄ G

Modelæ Tip
prisoedineniä Du

Maks. rabohee
davlenie, RMO

Maks. rabohaä
temperatura, TMO Razmery, mm Material

korpusa
Massa

bar °C L H1 H2 W1 W2 kg

GH40 - F Flancy
JIS, ASME, DIN 40, 50

2 – 32 400

230 80 170 60 210

Litaä stalæ
SCPH2

24

GH40 - W Mufta pod svarku
JIS, ASME, DIN

40 250
80 170 60 210 19

50 260

GH50 - F Flancy
JIS, ASME, DIN 40, 50 230 107 173 60 330 37

GH50 - W Mufta pod svarku
JIS, ASME, DIN

40 250
107 173 60 330 32

50 260

Dostupnye modifikacii

Maks. rabohee davlenie, RMO

bar bar bar bar bar

2 6 10 21 32

Modelæ

GH40-2F
GH40-2W
GH50-2F
GH50-2W

GH40-6F
GH40-6W
GH50-6F
GH50-6W

GH40-10F
GH40-10W
GH50-10F
GH50-10W

GH40-21F
GH40-21W
GH50-21F
GH50-21W

GH40-32F
GH40-32W
GH50-32F
GH50-32W

V zavisimosti ot ispolneniä flanca, ves i stroitelænaä dlina mogut menätæsä.

GH40 GH50

Razmery
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Kondensatootvodhiki
SERIÄ G  Íarovye poplavkovye kondensatootvodhiki

Modelæ Tip
prisoedineniä Du

Maks. rabohee
davlenie, RMO

Maks. perepad
davlenij, RMX

Maks. rabohaä
temperatura, TMO Razmery, mm Material

korpusa
Massa

bar bar °C L L1 H1 H2 W1 W2 E1 E2 kg

GH60 - 2F

Flancy
JIS, ASME, DIN

50
65

2 2

400 320 155 250 90 410 Litaä stalæ
SCPH2 75

GH60 - 6F 6 6

GH60 - 10F 10 10

GH60 - 21F 21 21

GH70 - 21F Flancy
JIS, ASME, DIN

80

21 21 400 380 180 400 105 570 330 120 Litaä stalæ
SCPH2

160

100 164

GH60 GH70

Grafik proizvoditelænosti GH60
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Kondensatootvodhiki

Íarovye poplavkovye kondensatootvodhiki SERIÄ G

Modelæ Tip
prisoedineniä Du

Maks. rabohee
davlenie, RMO

Maks. perepad
davlenij, RMX

Maks. rabohaä
temperatura, TMO Razmery, mm Material

korpusa
Massa

bar bar °C L H1 H2 kg

GTH12 - 5F

Flancy
JIS, ASME, DIN 15 – 25

32

5

400
250 75 95

Litaä stalæ
SCPH2

˜ 14

GTH12 - 16F 16

GTH12 - 25F 25

GTH12 - 32F 32

GTH12 - 45F 50 45 425

GTH12 - 5W

Mufta pod svarku
JIS, ASME, DIN ½¨ – 1¨

32

5

400
220 75 95 ˜ 11,5

GTH12 - 16W 16

GTH12 - 25W 25

GTH12 - 32W 32

GTH12 - 45W 50 45 425

GTH12

Razmery GTH12-F Flancy

30 195

H1

H2

L L30 195

H1

H2

GTH12-W Mufta pod svarku
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Kondensatootvodhiki
SERIÄ G  Detalirovka

G11N/G12N

G3N, GH3N, G5, GH5

20 Filætr
23 Rezæbovaä probka

Bolt, Gajka 19

2 Kry‚ka

Klapannyj mexanizm

16 Prokladka

18 Bolt

Korpus 1

Rezæbovaä probka 23

Prokladka 17

Gajka 15
Poplavok 3

Ryhag 4

Vozdu‚nyj klapan 21

G15N

Opora 10

5 Sedlo klapana

7 Klapan

8 Poplavok

4 Ryhag
3 Poplavok

12 Prokladka

31 Rezæbovaä probka

1 Korpus

30 Rezæbovaä probka

2 Kry‚ka

14 Rezæbovaä probka

13 Bolt

15 Vozdu‚nyj klapan

Ustanovohnyj bolt 11 16 Rezæbovaä probka
Ítift 9

37 Rezæbovaä probka

1 Korpus

15 Vozdu‚nyj klapan

29 Filætr

2 Kry‚kaRezæbovaä probka 37

Prokladka 33

Prokladka 34

Bolt 30

Bolt 32

38 Bolt

31 Bolt

Klapan s poplavkom
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9 Prokladka

2 Kry‚ka

10 Bolt

Filætr 8

12 
Prokladka

Vint 11

Vint 7

Bimetall 6

5 Prokladka

5 Prokladka

Korpus 1

Poplavok 3

4 Sedlo klapana

13 Vozdu‚nyj klapan

Vint15

Prokladka 16

Gajka 14

Kondensatootvodhiki

Detalirovka SERIÄ G  

1

8

3

4

5

2

9

7

6

10Bolt

Bimetall

Vint

Prokladka

Kry‚ka

Prokladka

Sedlo klapana

Poplavok

Filætr

Korpus

1

8

3

4

5

2

9

7

6Bimetall

Vint

Prokladka

Kry‚ka

Prokladka

Sedlo klapana

10Bolt

Poplavok

13 Ítift

Filætr

Korpus

GC1 GC1V

GC20

5 �Prokladki 
sedla i 
vozdu‚nogo 
klapana

Korpus 1

9 Prokladka korpusa

Poplavok 3

2 Kry‚ka

12 �Derøatelæ    
poplavka

4 Sedlo klapana

13 �Vozdu‚nyj 
klapan

5 �Prokladki sedla i 
vozdu‚nogo klapana

6 Vint

7 Prokladka vinta

Filætr 8

10 Bolt

11 �Vint dlä 
filætra

14 Gajka

18 Zawitnyj koøux

G20N
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Kondensatootvodhiki
SERIÄ G  Detalirovka

1 Korpus

2Kry‚ka

3 Poplavok

4 Ryhag

5 Fiksator

6 Sedlo klapana

8 Klapan

16
Prokladka fiksatora

20
Prokladka

kry‚ki

21 Bolty kry‚ki

22Filætr

23
Vint filætra

24Prokladka

25
Vozdu‚nyj
klapan

GH40

34Kry‚ka filætra

31Prokladka

21Filætr
33

Gajka

33
Ípilæka

18 Soedinitelænyj flanec

Tolæko GH8
GH4, GH6, GH8

GH2

1 Korpus

19Gajka

Klapannyj mexanizm
5, 6, 10 – 13, 32, 43, 45

19

19Gajka

20 Bolt18Soedinitelænyj flanec

24 Soedinitelænyj flanec

22 Vint

21 Filætr

20 Bolt

17 Prokladka

2Kry‚ka

23 Vozdu‚nyj
klapan4 Ryhag

3 Poplavok

35 Gajka

16 Prokladka

14Bolt

29

29

31 Prokladka

GTH12

1 Korpus

2 Kry‚ka

3 Poplavok

Sedlo klapana 5

6 Prokladka

Prokladka 6

Klapan 7

Pruøina 8

Ítift 9

Opora 10

11 Bolt

12 Prokladka

13 Bolty

17 �Vozdu‚nyj 	
klapan19 Filætr

35 Rezæbovaä probka

29

29

1 Korpus

16 Prokladka

3 Poplavok

35 Gajka
4 Ryhag

15Prokladka

23 Vozdu‚nyj klapan
50 Plastina

Klapannyj mexanizm

5
6
7
8
9

10
11
12
13 
32
39
43
44
45
47

Sedlo klapana
Klapan
Fiksator
Gajka ryhaga
Gajka 
Soedinitelæ
Gajka
Napravläœwaä
Ípilæka
Plastina
Ípilæka
Ítift
Mufta
Ípilæka
Ípilæka

Klapannyj mexanizm

14Bolt

36 Pruøinnaä ‚ajba
19 Bolt
22 Vint

31 Prokladka

21 Filætr

2Kry‚ka

Soedinitelænye flancy
24 18

Rezæbovaä 
probka

Rezæbovaä 
probka

Rezæbovaä 
probka

Ípilæka

Rezæbovaä 
probka
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Kondensatootvodhiki

Detalirovka SERIÄ G  

GH50

25  Vint filætra

2  Kry‚ka 27  Vozdu‚nyj klapan

3  Poplavok

28  Rezæbovaä probka

28  Rezæbovaä probka

1  Korpus

26
Prokladka Filætra

24
Filætr

29
Vint

23  Gajka

15  Ípilæka

16  Gajka

21  Prokladka kry‚ki

22  Ípilæka

4 – 14, 18 – 20
Klapannyj
mexanizm

26  Kry‚ka filætra

27  Prokladka filætra

2  Kry‚ka

Poplavok 3

Vozdu‚nyj klapan 30

31 
Rezæbovaä 
probka

31 
Rezæbovaä 
probka

1  Korpus

25 Filætr

24  Gajka
Klapannyj mexanizm

17  Ípilæka

28  Ípilæka 18  Gajka

Prokladka
kry‚ki 22

23  Ípilæka

29 Gajka

GH60

GH70
31 Rezæbovaä probka

31 Rezæbovaä probka

1 Korpus

22 Prokladka kry‚ki

18 Gajka

23 Ípilæka

24 Gajka

Prokladka filætra 27

17 Ípilæka
28 Ípilæka

Poplavok 3

Vozdu‚nyj klapan 30

Rym bolt 32

Sedlo prokladki 19

Kry‚ka 2

Filætr 25

Kry‚ka filætra 26

Gajka 29 Klapannyj mexanizm

Rym bolt 32
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Kondensatootvodhiki
SERIÄ G  Конденсатоотводчик для перекачивания конденсата

Svojstva  
1. Малогабаритный, компактный КО для возврата конденсата.
2.  Так как электричество не используется для перекачки кон-

денсата установка модели GL11 допускается вo взрывоо-
пасных зонах.

3. Модель GL11 работает с минимальным подпором 120 мм.
4.  Как приводная среда могут использоваться или пар или 

сжатый воздух.
5.  Внутренние части производятся из высококачественной 

нер жа веющей стали. Специально разработанный пружин-
ный механизм обеспечивает быстрое переключение от кла-
пана подачи приводной среды на клапан выхлопа.

Oblastæ primeneniä
- Возврат конденсата от установок с низким давлением
-  Возврат конденсата к местам, расположенным выше чем 

конденсатная емкость
-  Возврат конденсата из систем которые находятся под ва-

куумом

GL11

Proizvoditelænostæ

Temperatura kondensata: 90°S
Vysota podpora: 460 mm
Davlenie privodnoj sredy: bar
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Temperatura kondensata: 20°S
Vysota podpora: 460 mm
Davlenie privodnoj sredy: bar

Podpor (mm) Faktor FH

 120 0,79

 300 0,92

 460 1,00

 700 1,06

1000 1,11

1100 1,12

 *dlä texniheskogo obsluøivaniä

Razmery (mm) Material
korpusa

Massa

H H1 H2 H3 H4 D W E* kg

490 71 154 265 413 325 280 > 165
Kovkij
hugun

FCD450
50

Modelæ
Prisoedineniä Maks. dopustimoe

davlenie PMA
Maks. dopustimaä
temperatura TMA

Maks. rabohee
davlenie PMO

Maks. rabohaä
temperatura TMO

Vxod
kondensata

Vyxod
kondensata

Vxod
privodnoj sredy Vyxlop bar °S bar °S

GL11 1¨ Rc 1¨ Rc ½¨ Rc ½¨ Rc 16 220 10,5 185

Razmery

H1

H2

H3

H4

EDW

H

Nagruzka
po kondensatu

(kg/h)
100 200  400 600 800 1000 1200 1300

Dlina
(mm) 290 580 1150 1730 2300 2870 3450 3730

Rekomenduemye razmery resivera:
Diametr 8“ / Du200  Dlina: 580 mm

Если невозможно использовать ресивер, то в качестве ресивера 
мо жет быть использована стан дарт ная труба размера Ду80. Дли на 
конденсатного трубопровода:

Proizvoditelænostæ v zavi-
simosti ot vysoty podpora

Чтобы получить произ водитель-
ность КО по другим подпорам 
надо умножить произ водитель-
ность из левого гра фика с 
фактором FH нижеприведенной 
таблицы.
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Kondensatootvodhiki

Конденсатоотводчик для перекачивания конденсата SERIÄ G  

Svojstva  
1. КО для перекачивания большого объема конденсата.
2.  Так как электричество не используется для перекачки конденсата установка 

модели GLP81E допускается вo взрывоопасных зонах.
3. Модель GLP81E работает с минимальным подпором 150 мм.
4.  Как приводная среда могут использоваться или пар или сжатый воздух.
5.  Внутренние части производятся из высококачественной нер жа веющей стали. 

Специально разработанный пружинный механизм обеспечивает быстрое 
переключение от клапана подачи приводной среды на клапан выхлопа.

Oblastæ primeneniä
- Возврат конденсата от установок с низким давлением
-  Возврат конденсата к местам, расположенным выше чем  конденсатная емкость
-  Возврат конденсата из систем которые находятся под вакуумом

Podpor (mm) Faktor FH

 150 0,66

 270 0,75

 370 0,82

 570 0,92

 770 1,00

 970 1,01

1270 1,03

Proizvoditelænostæ v zavi-
simosti ot vysoty podpora

Чтобы получить произ водитель-
ность КО по другим подпорам 
надо умножить произ водитель-
ность из левого гра фика с 
фактором FH нижеприведенной 
таблицы.

Proizvoditelænostæ
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Temperatura kondensata: 85°S
Vysota podpora: 770 mm
Davlenie privodnoj sredy: bar

Privodnaä sreda: Nasywennyj par Privodnaä sreda: Søatyj vozdux
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Temperatura kondensata: 20°S
Vysota podpora: 770 mm
Davlenie privodnoj sredy: bar

Для обеспечения номинальных расходов, GLP81E-A должен устанавливаться с обратными клапанами, поставляемыми MIYAWAKI.

Modelæ
Prisoedineniä

Maks. dopustimoe
davlenie PMA

Maks. dopustimaä
temperatura TMA

Maks. rabohee
davlenie PMO

Maks. rabohaä
temperatura TMO

Vxod
kondensata

Vyxod
kondensata

Vxod
privodnoj sredy Vyxlop bar °S bar °S

GLP81E
Du80 (3¨) Du50 (2¨) ½¨ Rc 1¨ Rc

16 220 10,5 185
Flancy ASME, DIN Rezæbovaä mufta Rc

 *dlä texniheskogo obsluøivaniä

Modelæ
Razmery (mm)

Material korpusa
Massa

H H1 H2 D D1 D2 W E* kg

GLP81E 670 250 210 550 380 400 457 > 550 Stalæ P265GH 112

GLP81E

Razmery

H1

H2
W

D

D1

D2

H

E

0

14
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8
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16
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20
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Potreblenie para i vozduxa



MIYAWAKI · Russian Edition48

Kondensatootvodhiki
SERIÄ G  Конденсатоотводчик для перекачивания конденсата

Конденсатопровод

Конденсатопровод

Грязеуловитель

Фильтр

Фильтр

Ресивер

Выхлоп

Выхлоп

Высота
подпора

Высота
подпора

Минимум
гидрозатвора
300 мм

Гидрозатвор Запорный клапан

Запорный клапан

Обратный клапан входа

Обратный клапан входа

Конденсатоотводчик

Конденсатоотводчик

Конденсатоотводчик

Запорный клапанОбратный клапан выхода

Переливание

Obrazcy ustanovki

Регулирующий клапан

Приводный пар

Фильтр

Ресивер

Воздушный
клапан

Обратный клапан выхода
Запорный клапан

Пар

Теплообменник

Вентиляция в атмосферу

Приводный парКонденсат

Otkrytaä sistema

 GLP81E

Zakrytaä sistema

 GLP81E
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Kondensatootvodhiki

Detalirovka SERIÄ G  

GL11

GLP81E

Седло клапана приводной среды 18

Клапан подачи приводной среды 17

19 Прокладка

3 Уплотнение крышки

40 Рым болт

41 Резьбовая пробка

1 Корпус

Шпилька 36 
Гайкa 37

Крышка 2

Болт 11
Пружинная шайба 12

Прокладка 43 42  
Резьбовая пробка

15  Седло 
клапана  
выхлопа

Внутренний 
поплавковый 
механизм

13 Поплавок

50 Резьбовая пробка

3 Uplotnenie kry‚ki

47 Bolt

49 Rezæbovaä probka

Vxod
kondensata
Du80

Rym bolt 48

Rym bolt 53

Korpus 1

 5 Íajba A

27  Sedlo klapana  
privodnoj sredy

Filætr 28

Prokladka 29

4 Derøatelæ bolta

Sedlo klapana vyxlopa 25

Klapan vyxlopa 24

2 Kry‚ka

11 Poplavok

6  Bolt

Pruøinnaä ‚ajba 10

Poplavkovyj mexanizm

Vyxod
kondensata
Du50
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SERIÄ A

Kondensatootvodhiki
dlä søatogo vozduxa

Kondensatootvodhiki dlä søatogo vozduxa kompanii MIYAWAKI razrabotany dlä otvoda kondensata iz 
truboprovodov dlä søatogo vozduxa i gazoprovodov, sbornyx ömkostej.
MIYAWAKI predlagaet ‚irokij spektr modelej dlä razlihnyx rabohix uslovij i tipov oborudovaniä. Dlä 
vsex kondensatootvodhikov predusmotrena vozmoønostæ podvedeniä uravnitelænoj linii, predotvrawaœwej 
obrazovanie vozdu‚nyx probok. Neobxodimostæ ispolæzovaniä uravnitelænoj linii otpadaet, esli 
kondensatootvodhik ustanovlen neposredstvenno pod dreniruemym oborudovaniem ili v vertikalænom polo
øenii.
Dostupny razlihnye ispolneniä i materialy (vklœhaä nerøaveœwuœ stalæ) dlä vnutrennix detalej i korpusa, 
hto pozvoläet ispolæzovatæ kondensatootvodhiki MIYAWAKI dlä raznyx tipov texnologiheskogo oborudovaniä 
i gazovyx sred.

Modeli

�AG11/12	 iz serogo huguna dlä ustanovok so srednej proizvoditelænostæœ

AGC1V	� iz nerøaveœwej stali dlä ustanovok s maloj proizvoditelænostæœ 		
(vozmoøna tolæko vertikalænaä ustanovka)

AG29	 iz kovkogo huguna

AGH29, AGH12, AGH50	 iz litoj stali

AGU29	 iz nerøaveœwej stali

AE8	 iz kovkogo huguna

AV	 so vstroennym bajpasom i korpusom iz serogo huguna

Pri zapuske kondensat postupaet v kondensatootvodhik. Poplavok vsply-
vaet i proisxodit otvod kondensata.
Vozdux, kotoryj obyhno popadaet v kondensatootvodhik vmeste s kon-
densatom, sobiraetsä v verxnej hasti korpusa. Vo izbeøanii vozdu‚nyx 
probok, verxnœœ hastæ kondensatootvodhika neobxodimo soedinitæ s 
drenaønym oborudovaniem s pomowæœ uravnitelænoj linii.

Kondensat prodoløaet postupatæ v kondensatootvodhik. V zavisimosti 
ot urovnä kondensata, poplavok reguliruet stepenæ otkrytiä klapana. 
Kondensat otvoditsä nepreryvno.

1 2

Uravnitelænaä liniä

Primer ustanovki

Uravnitelænaä liniäSbornik

Princip raboty    xolodnyj kondensat    vozdux
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AG11, AG12

Modelæ Tip
prisoedineniä Du

Rabohij diapazon 
davlenij

Maksimalænaä
rabohaä temperatura Razmery, mm Material

korpusa

Massa

bar °C L H1 H2 W1 W2 W kg

AG11 -
2

Rezæbovaä mufta
Rc, NPT

½¨, ¾¨
0,1 – 2  

100
120 37 92 121 60

– Seryj hugun
FC 250

3,9
9 0,1 – 9,7

AG12 - 9 ¾¨, 1¨ 0,1 – 9,7 140 47 113 129 92 5,9

AGC1V Rezæbovaä mufta
Rc, NPT

½¨

0,1 – 21 350

127

– –

53

–

86

Nerøaveœwaä stalæ
SCS13A

1,8

¾¨ 136 1,9

1¨ 140 51 2,0

AGC1V-W Mufta pod svarku
JIS, ASME, DIN

½¨

0,1 – 21 350

127
53

86

1,8

¾¨ 136 1,9

1¨ 140 51 2,0

AGC1V-F Flancy
JIS, ASME, DIN

15

0,1 – 21 350

175
53

86

3,3

20 195 4,5

25 215 51 5,3

AGC1V

Kondensatootvodhiki dlä søatogo vozduxa
SERIÄ A  Kondensatootvodhiki dlä søatogo vozduxa

Grafik proizvoditelænosti AG11, AG12
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Kondensatootvodhiki dlä søatogo vozduxa

Kondensatootvodhiki dlä søatogo vozduxa SERIÄ A  

Modelæ Tip
prisoedineniä Du

Rabohij diapazon 
davlenij

Maksimalænaä
rabohaä temperatura Razmery, mm Material

korpusa

Massa

bar °S L H1 H2 W kg

AE8-

2

Rezæbovaä mufta
Rc, NPT

½¨

0,1 – 2

350

130
73 90 100

Kovkij hugun 
FCD450

3,7
¾¨

1¨ 135 3,9

9

½¨

1,0 – 9,7
130

73 90 100
3,7

¾¨

1¨ 135 3,9

AE8F-

2

Flancy
JIS, ASME, DIN

15

0,1 – 2

350

175 73 90

100

5,3

20 195
68 95

5,7

25 215 6,8

9

15

1,0 – 9,7

175 73 90

100

5,3

20 195
68 95

5,7

25 215 6,8

AV-4
Rezæbovaä mufta

Rc, NPT

½¨

2,0 – 9,7 150

110

155

60

65 Seryj hugun
FC250

2,4

AV-6 ¾¨
120

65 2,5

AV-8 1¨ 70 2,7

AE8 AV

Grafik proizvoditelænosti AE8 Grafik proizvoditelænosti AV
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Modelæ Tip
prisoedineniä Du

Maks. rabohee
davlenie PMO

Maks. perepad
davlenij PMX

Maks. rabohaä
temperatura Razmery, mm Material

korpusa Massa

bar °C L H1 H2 W JIS/ASME kg

AG29 -
 3 Flancy

JIS, ASME, DIN 15 – 25
3 3

300 340 200 120 260 Kovkij hugun
FCD450 26

10 9,7 9,7

AGH29 -

 3

Flancy
JIS, ASME, DIN 15 – 50

30

3

400

340 
½¨ – 1¨

390
1¼¨ – 2¨

200 120 260

Litaä stalæ
SCPH2

28,0* 
½¨ – 1¨

32,0*
1¼¨ – 2¨

10 10

20 20

30 30

45 45 45

AGH29W -

 3

Mufta pod svarku
JIS, ASME, DIN ½¨ – 1¨

30

3

400 280 200 120 260 25,5

10 10

20 20

30 30

45 45 45

AGU29 -

 3

Flancy
JIS, ASME, DIN 15 – 25

30

3

400

340 
½¨ – 1¨

390
1¼¨ – 2¨

200 120 260

Nerøaveœwaä
stalæ

SCS13A

28,0* 
½¨ – 1¨

32,0*
1¼¨ – 2¨

10 10

16 16

45 45 45

AGU29W -

 3

Mufta pod svarku
JIS, ASME, DIN ½¨ – 1¨

30

3

400 280 200 120 260 25,5
10 10

16 16

45 45 45

AG29

Grafik proizvoditelænosti AG29, AGH29, AGU29 
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Kondensatootvodhiki dlä søatogo vozduxa

Kondensatootvodhiki dlä søatogo vozduxa SERIÄ A  

AGH12, AGH50 Grafik proizvoditelænosti AGH12-45
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Modelæ Tip
prisoedineniä Du

Rabohij diapazon
davlenij 

Maksimalænaä
rabohaä temperatura Razmery, mm* Material korpusa Massa**

bar °C L L1 L2 H1 H2 W JIS/ASME kg

AGH12 - 45F Flancy
JIS, ASME, DIN 15 – 25

0,1 – 45 425

250 107

 95 195

Litaä stalæ
SCPH2

17

AGH12 - 45W Mufta pod svarku
JIS, ASME, DIN ½¨ – 1¨ 220 75 12

AGH50 -

 5

Flancy
JIS, ASME, DIN 50 – 100

0,1 –  5

400 Tablica 1 250 115 270

64

10 0,1 – 10 66

20 0,1 – 20 69

32 0,1 – 32 73

*  V zavisimosti ot razmera i ispolneniä flancev stroitelænaä dlina moøet menätæsä (sm. texniheskij herteø).   
** V zavisimosti ot ispolneniä flanca, ves moøet menätæsä.

Grafik proizvoditelænosti AGH50
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AGH12-45FRazmery

AGH50AGH12

Modelæ Du

ASME* (#150, #300), DIN PN40*
Massa*

Razmery, mm*

L L1 L2 kg

AGH50

50 525 250 275 64

65 550
265

285 66

80 555 290 69

100 590 285 305 73

Tablica 1: Razmery L i Massa
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Kondensatootvodhiki dlä søatogo vozduxa
SERIÄ A  Detalirovka

AGC1V

4 Sedlo
klapana

1Korpus

8Filætr

5 Prokladka
korpusa

3Poplavok

2 Kry‚ka

13
Ítift

9Prokladka

10 Bolt

8 Pruøina

7 Klapan

5 Sedlo klapana

4 Ryhag

12 Prokladka

1 Korpus

22

23 Rezæbovaä probka

3 Poplavok

11 Ustanovohnyj bolt
20 Vint

2 Kry‚ka

13Bolt

10Opora Produvohnyj klapan

9Ítift 14 Rezæbovaä probka

AG11/AG12

15 Ípindelæ

19Vtulka

Uplotnitelænoe kolæco 18

17Ruhka

16Stopornaä ‚ajba

Produvohnyj klapan

30 Gajka

27 Rukoätka

18 Gajka

17 Vtulka B

26 Paket prokladok
25 Vtulka A

2 Kry‚ka

9 Prokladka

19 Ípindelæ

24 Gajka

20 Pruøina
21 Diskovyj klapan

23 Vtulka

22 Sedlo klapana

1 Korpus

7 Filætr
14 Prokladka

8 Vint

3
4
5

Kry‚ka
Disk
Sedlo

38
39

Bimetall
Stopornoe
kolæco

AVAE8

20 Bolt

4 Rezæbovaä probka

2 Kry‚ka

21 Prokladka

14 Opora
15 Ítift

5
7
6 Klapan

Derøatelæ klapana
Sedlo klapana

3 Rezæbovaä 
probka

16Ustanovoh-
nyj bolt

12Ítift s 
prou‚inoj

10Bolt s 
prou‚inoj

17 Filætr

1 Korpus

9 Stakan

8 Ítift

13Ryhag

23 Sterøenæ

22 Rezæbovaä probka

11 Gajka

Rezæbovaä probka
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Kondensatootvodhiki dlä søatogo vozduxa

Detalirovka SERIÄ A  

13
17
18
21
22
23
24

Ítift
Sedlo klapana
Vtulka
Gajka
Ítift
Stopor
Bolt

5
6
7
8
9

10

Fiksator
Klapan
Ítift
Ryhag
Vtulka
Íajba

� Klapannyj mexanizm

14Rezæbovaä probka

34

1 Korpus

Prokladka19

Rezæbovaä probka39

Rezæbovaä probka39

Kry‚ka2

Bolt12

Prokladka20

Bolt 11

Poplavok3

Flanec

AG29
AGH29
AGU29

AGH12

AGH50

13  Bolt

2  Kry‚ka

6  Prokladka

10  Opora

9  Ítift
Sedlo klapana  5

Klapan  7
Pruøina  8

19  Filætr11  Bolt3  Poplavok

12  Prokladka

35  Rezæbovaä probka1  Korpus

19  Ípilæka i Gajka

2  Kry‚ka

20  Prokladka

�Klapannyj mexanizm	
5–10, 13, 17, 18, 22 – 24, 32

11  Bolt

21  Gajka3  PoplavokProkladka  14

16  Rezæbovaä probka

1  Korpus

31  Filætr
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SERII AT, AD, AW

Vozdu‚nye Klapany

Воздушные клапаны используются с целью удалять воздух и газы из трубопроводов для пара и жидкостей, 
котлов и другого специального оборудования. Компания MIYAWAKI предлагает широкий ассортимент воздушных 
клапанов с термостатическим регулированием. Это обеспечивает эффективность работы системы путем удаления 
накопившихся в ней воздуха и газов в пусковом и рабочем режимах.
Воздушные клапаны устанавливаются в самой высокой точке оборудования.

Modeli

AT7N, AT9N 	� из ковкой стали, с биметаллом и с возможностью настройки температуры отводимой 		
газовоздушной смеси для оборудования с низким и средним давлением.

AT51              	� из ковкой стали, с возможностью настройки температуры отводимой газовоздушной смеси 
для оборудования с высоким давлением.

ADF1 	 из ковкой стали, с уравновешенной по давлению мембраной.

ADC1 	 из нержавеющей стали, с уравновешенной по давлению мембраной.

AW2 	 термостатические воздушные клапаны из латуни.

Primery ustanovki

Barabannaä su‚ilka

Vozdu‚nyj klapan
ADC1

Kondensatootvodhik

Parovoj sterilizator

Vozdu‚nyj klapan
AT9N

Kondensatootvodhik

Varohnyj kotel

Kondensatootvodhik

Vozdu‚nyj klapan
AW2

MIYAWAKI · Russian Edition 59
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Vozdu‚nye Klapany
SERII AT, AW, AD  Avtomatiheskie vozdu‚nye klapany

Specialænaä modelæ AT7N-P
-  s maks. rabohim davleniem 27 bar

Specialænye    
stroitelænye dliny
po zaprosu

Standartnaä (zavodskaä)   
nastrojka temperatury 
100°S pri 10 bar

Maks. dopustimoe davlenie (PMA):
40 bar
Maks. dopustimaä temperatura (TMA):
400°S

Grafik proizvoditelænosti AT7N

Tablica nastrojki temperatury AT7N
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Rezæbovaä mufta i
mufta pod svarku

S flancami

Modelæ Tip
prisoedineniä Du

Rabohij diapazon 
davlenij

Maksimalænaä
rabohaä temperatura

Diapazon nastrojki
temperatury Razmery, mm Material

korpusa

Massa

bar °S °S L H1 H2 W kg

AT7N Rezæbovaä mufta
Rc, NPT

½¨

0,1 – 21 350 50 – 200

70

82

18

56

Kovkaä stalæ
A105

1,0

¾¨
80

19 1,1

1¨ 23 1,2

AT7NW Mufta pod svarku
JIS, ASME, DIN

½¨

0,1 – 21 350 50 – 200

70

82

18

56

1,0

¾¨
80

19 1,1

1¨ 23 1,2

AT7NF

Flancy
JIS, ASME

15

0,1 – 21 350 50 – 200

145 82

18

56

2,6

20 19 3,1

25 23 4,2

Flancy 
DIN

15
150

82 18 56

2,7

20 3,3

25 160 3,9
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AT7N, AT7NW

 P
r

o
i

zv
o

d
i

te
l

æ
n

o
st

æ
 p

o
 v

o
zd

ux
u,

 d
m

3 /
m

in

 Perepad davlenij, bar

0,1 0,2 0,3 0,5 0,7 1 2 3 5 7 10 20 30

3000

2000

1000

700

500

300

200

100

70

50

30

20

10



MIYAWAKI · Russian Edition 61

Vozdu‚nye Klapany

 Avtomatiheskie vozdu‚nye klapany SERII AT, AW, AD

Modelæ Tip
prisoedineniä Du

Rabohij diapazon 
davlenij

Maksimalænaä
rabohaä temperatura

Diapazon nastrojki
temperatury Razmery, mm Material

korpusa

Massa

bar °S °S L H1 H2 W kg

AT9N Rezæbovaä mufta
Rc, NPT

½¨

0,1 – 16 350 50 – 180

70

82

18

56

Kovkaä stalæ
A105

0,9

¾¨
80

19 1,0

1¨ 23 1,1

AT9NW Mufta pod svarku
JIS, ASME, DIN

½¨

0,1 – 16 350 50 – 180

70

82

18

56

0,9

¾¨
80

19 1,0

1¨ 23 1,1

AT9NF

Flancy
JIS, ASME

15

0,1 – 16 350 50 – 180

145 82

18

56

2,6

20 19 3,4

25 23 4,0

Flancy 
DIN

15
150

82 18 56

2,6

20 3,4

25 160 4,0

Grafik proizvoditelænosti AT9N

Tablica nastrojki temperatury AT9N
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Specialænye
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Standartnaä (zavodskaä)   
nastrojka temperatury
(oboznahena punktirnoj liniej):
100°S pri 5,0 bar

Maks. dopustimoe davlenie (PMA):
40 bar
Maks. dopustimaä temperatura (TMA):
400°S

S flancami
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Vozdu‚nye Klapany
SERII AT, AW, AD  Avtomatiheskie vozdu‚nye klapany

AT51

S flancamiRezæbovaä mufta

Razmery AT51

L L

H1

H2

W

H1

H2

W

AT51F

L L

H1

H2

W

H1

H2

WL L

H1

H2

W

H1

H2

WL L

H1

H2

W

H1

H2

W

Modelæ Tip
prisoedineniä Du

Rabohij diapazon 
davlenij

Maksimalænaä
rabohaä temperatura

Diapazon nastrojki
temperatury Razmery, mm Material

korpusa

Massa

bar °S °S L H1 H2 W kg

AT51-
45 Rezæbovaä mufta

Rc, NPT ½¨ – 1¨
10 – 45

425 (475)
100 – 220

130 156 25 100

Kovkaä stalæ
A105

5,0
65 10 – 65 100 – 240

AT51W-
45 Mufta pod svarku

ASME, DIN ½¨ – 1¨
10 – 45

425 (475)
100 – 220

130 156 25 100 5,0
65 10 – 65 100 – 240

AT51F-

45
Flancy

JIS, ASME, DIN 15 – 25

10 – 45

425 (475)

100 – 220

Ta
bl

ic
a 

1

156 25 100

Ta
bl

ic
a 

1

65 10 – 65 100 – 240

Modelæ Du
ASME 600 lb DIN PN63/PN100 ASME 900 lb

mm kg mm kg mm kg

AT51F

15 200 8,8 210 8,8 220 8,8
20 210 10,2 230 10,2 230 10,2

25 240 11,2 230 10,6 240 11,2

Tablica 1: Dlina L i massa

Specialænye stroitelænye dliny 

po zaprosu

Standartnaä (zavodskaä)   
nastrojka temperatury  

• AT51-45: 180°S pri 21 bar

• AT51-65: 220°S pri 44 bar

(oboznahena punktirnoj liniej)

Tablica nastrojki temperatury   
AT51-45
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Vozdu‚nye Klapany

 Avtomatiheskie vozdu‚nye klapany SERII AT, AW, AD

Modelæ Tip
prisoedineniä Du

Rabohij diapazon
davlenij

Maksimalænaä rabohaä
temperatura Razmery, mm Material

korpusa
Massa

bar °C L H1 H2 W kg

ADC1-21H
ADC1-21L

Rezæbovaä mufta 
Rc, NPT

¼¨, 3/8¨

0,1 – 21 220

65 29 11
53

Nerøaveœwaä stalæ
SCS13A

0,4
½¨, ¾¨ 75 31 17 0,5

1¨ 80 34 21 0,5

ADC1-21HF
ADC1-21LF

Flancy
JIS, ASME, DIN

15
150 31 17

53
1,3

20 2,2
25 160 34 21 3,1

ADF1-21 Rezæbovaä mufta
Rc, NPT

½¨

0,1 – 21 235

85 36 18
62

Kovkaä stalæ
A105

1,0
¾¨

100 40 23 1,3
1¨

ADF1-21W Mufta pod svarku
JIS, ASME, DIN

½¨
160 36 18 62 1,4¾¨

1¨

ADF1-21F Flancy
JIS, ASME, DIN

15
150

36 18
62

2,1
20

40 23
3,3

25 160 4,0

AW2-5 Rezæbovaä mufta
Rc, NPT

½¨
0,1 – 5 160 35 42

35
41 Latunæ C3771

0,4
¾¨ 41 0,5

ADC1 ADF1

Specialænye stroitelænye dliny po zaprosu

Razmery ADC1

L

L

L W

W

H2

H1

L

W

H1

L

L W

H2

H1

W

WL

H2H2

L

L

L W

W

H2

H1

L

W

H1

L

L W

H2

H1

W

WL

H2H2

ADC1-F

Mufta pod svarkuRezæbovaä mufta Flancy

AW2

L

H1

W

H2

L

H1

W

H2

AW2-5

Grafik proizvoditelænosti ADC1, ADF1
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Vozdu‚nye Klapany
SERII AT, AW, AD  Detalirovka

15 Kry‚ka

12 Kontrgajka

16 Prokladka

2 Kry‚ka korpusa

14 Prokladka

11 Nastroehnyj bolt

13 Uplotnitelænoe 
kolæco

17 Filætr

4, 6 – 10
Klapan, Bimetall

5 Pruøina

3 Sedlo klapana

18 Prokladka

1 Korpus

AT7N

15 Kry‚ka

12 Kontrgajka

16 Prokladka

2 Kry‚ka korpusa

14 Prokladka

11 Nastroehnyj bolt

13 Uplotnitelænoe 
kolæco

17 Filætr

5 Pruøina

3 Sedlo klapana

18 Prokladka

1 Korpus

4, 6 – 10
Klapan, bimetall

AT9N

16 Kry‚ka

22 Prokladka
15 Kontrgajka

23 Gajka

2 Kry‚ka

14 Nastroehnyj bolt

8 Pruøina

4 Klapan
6 Fiksator

5 Pruøina

3 Sedlo klapana

18 Prokladka
17 Filætr

23 Ípilæka

21 Prokladka

1 Korpus

23 Gajka

10 – 12 Bimetall9Vtulka

7Stopor 
pruøiny

19 Germetiziruœwij 
qlement20

9 Bolt

8 Prokladka  
kry‚ki

2 Kry‚ka

5 Pruøina

3 Kapsula

4 Sedlo klapana

7 Prokladka 
sedla

6 Filætr

1 Korpus

ADC1

AT51

2 Kry‚ka

10 Prokladka

9 Pruøina

7 ��Termoqlement

4 Klapan

8 Pruøina

6 �Stopor

5 Napravläœwaä

3 Sedlo klapana

1 Korpus

AW2

9 Bolt

8 Prokladka  
korpusa

2 Kry‚ka

5 Pruøina

3

4 Sedlo klapana

Kapsula

1 Korpus

7 Prokladka 
sedla

6 Filætr

ADF-1
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RK s pilotnym upravleniem
sostoit iz         
hetyròx osnovnyx komponentov:

A Klapannyj mexanizm

B   Pilotnyj klapan (konstrukciä identihna      
RK prämogo dejstviä)

C  Reguliruœwaä hastæ (por‚enæ s napravläœwej)

D Impulæsnyj kanal

Regulätory davleniä

SERIÄ RE

Redukcionnye klapany (RK) prednaznaheny dlä regulirovaniä davleniä na vyxode i podderøaniä ego 
na zadannom urovne. RK doløen obespehivatæ postoännoe vyxodnoe davlenie i trebuemyj ras xod, t.e. RK 
avtomatiheski reguliruet vyxodnoj potok para v sootvetstvii s texnologiheskimi parametrami sistemy. V 
zavisimosti ot modeli, redukcionnye klapany MIYAWAKI prednaznaheny dlä para, vozduxa, gazov i øidkostej. 

Modeli
- RK prämogo dejstviä     RE1, RE2, REC1, RE20, REH20, REC20 dlä para     

REA20, REAH20, REAC20 dlä øidkostej i gaza
- RK s pilotnym upravleniem   RE3, RE10N dlä para 
- RK s impulæsnoj liniej  RE20L, REH20L, REC20L dlä para      
  REA20L, REAH20L, REAC20L dlä øidkostej i gaza

sostoit iz         

Pilotnyj klapan (konstrukciä identihna      

Reguliruœwaä hastæ (por‚enæ s napravläœwej)

sostoit iz         

Pilotnyj klapan (konstrukciä identihna      B
D

C
A

Princip raboty

RK prämogo dejstviä
sostoit iz       
tròx osnovnyx komponentov:

A Klapannyj mexanizm

B  Silæfon

C Reguliruœwaä pruøina

sostoit iz       sostoit iz       

C

B

A

Silæfon, reagiruä na izmeneniä vtorihnogo davleniä, ras‚iräetsä ili 
suøaetsä. Dviøenie silæfona naprämuœ vozdejstvuet na pruøinu, koto-
raä otkryvaet ili zakryvaet klapan, podderøivaä tem samym vtorihnoe 
davlenie na zadannom urovne.

Mexanizm pilotnogo klapana (silæfon s pilotnym klapanom) reagiruet 
na izmeneniä vtorihnogo davleniä, poluhaä signaly herez impulæsnyj 
kanal D. Dviøenie silæfona otkryvaet ili zakryvaet pilotnyj kla-
pan, reguliruä kolihestvo para, vozdejstvuœwego na dviøenie por‚nä. 
Por‚enæ, v svoœ oheredæ, zakryvaet ili otkryvaet glavnyj klapan, pod-
derøivaä tem samym vtorihnoe davlenie na zadannom urovne.

RK dlä para s pilotnym upravleniem obespehivaœt bolæ‚uœ tohnostæ i bolee vysokuœ proizvoditelænostæ v 
sravnenii s RK dlä para prämogo dejstviä. Vybor togo ili inogo tipa RK zavisit, v pervuœ oheredæ, ot rabohix 
uslovij i ispolæzuemogo oborudovaniä.

Dlä nastrojki vtorihnogo davleniä neobxodi-
mo povernutæ rukoätku protiv hasovoj strelki. 
Reguliruœwaä pruøina N°15 davit na silæfon 
N°14. Silæfon ras‚iräetsä i ‚tift pilotnogo 
klapana N°47 okryvaet pilotnyj klapan N°11. 
Par v kamere X popadaet v kameru nad por‚nem 
N°7. Pod vozdejstviem davleniä para por‚enæ 
N°7 nahinaet dviøenie vniz i otkryvaet glav-
nyj klapan N°4. Postupaœwij par nahinaet 
dvigatæsä v storonu potrebitelä.

Hastæ para, kotoryj dvigaetsä k vyxodu, popadaet he-
rez impulæsnyj kanal D v kameru Z. Reagiruä na dav-
lenie, silæfon N°14 suøaetsä. V zavisimosti ot vto-
rihnogo davleniä, usiliä silæfona i reguliruœwej 
pruøiny N°15 uravnove‚ivaœtsä na zadannom urovne 
i reguliruœt stepenæ otkrytiä pilotnogo klapana 
N°11, a tem samym i kolihestvo para, proxodäwego 
herez pilotnyj klapan v por‚enæ i, sootvetstvenno, 
stepenæ otkrytiä glavnogo klapana N°4. Takim obra-
zom, obespehivaetsä stabilænaä proizvoditelænostæ 
po paru i zadannyj urovenæ vtorihnogo davleniä.

Do nahala raboty s RK, neobxodimo po-
vernutæ zelönuœ ruhku po hasovoj strel-
ke s tem, htoby polnostæœ otøatæ regu-
liruœwuœ pruøinu N°15 (rukoätka budet 
svobodno dvigatæsä). V qtom poloøenii 
glavnyj klapan N°4 zakryt usiliem 
pruøiny N°6, a pilotnyj klapan N°11 za-
kryt usiliem pruøiny N°13. Pri postu-
plenii para v klapan, ego hastæ popadaet 
herez impulæsnyj kanal Y v kameru X. 

Princip raboty RK s pilotnym upravleniem – modeli RE3 i RE10N

 Davlenie na vxode (R1)  Vtorihnoe davlenie (R2)  Reguliruœwee davlenie

47 Ítift pilotnogo klapana7 Por‚enæ

14 Silæfon

2

Z Kamera (R2)

D  Impulæsnyj 
kanal (R2)

3

15  Reguliruœwaä 
pruøina

4  Glavnyj 
klapan

13 Pruøina pilotnogo klapana

6   Pruøina   
glavnogo   
klapana

X Kamera (R1)

Y  Impulæsnyj  
klapan (R1)

11 Pilotnyj klapan

1
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Regulätory davleniä
SERIÄ RE  Redukcionnye klapany prämogo dejstviä dlä para

Modelæ Tip
prisoedineniä Du

Rabohij diapazon davlenij 
pered regulätorom

Rabohij diapazon davlenij 
posle regulätora

Maksimalænoe
redukcionnoe 
sootno‚enie

Maks. rabohaä
temperatura Razmery, mm Material

korpusa

Massa

bar bar °S L H1 H2 W kg

RE1

Rezæbovaä mufta
Rc, NPT

½¨

2 – 16 0,5 – 10 10 : 1 204

80
137 46

65

Latunæ
C3771

1,4

¾¨ 90 1,6

1¨ 105 144 58 1,9

RE1-4

½¨

2 – 10 0,5 – 4 10 : 1 204

80
137 46

65

1,4

¾¨ 90 1,6

1¨ 105 144 58 1,9

RE1-2

½¨

2 – 10 0,2 – 2 10 : 1 204

80
137 46

65

1,4

¾¨ 90 1,6

1¨ 105 144 58 1,9

RE2 3/8¨ 2 – 10 1 – 5 10 : 1 184 50 89 31 43 0,56

RE1 RE2

Grafik proizvoditelænosti RE1-2
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Minimalænyj perepad davleniä:
RE1, RE1-4: 0,4 bar; RE1-2, RE2: 0,5 bar

Cv

Du RE1, RE1-4 RE1-2

Kvs

Du RE1, RE1-4 RE1-2

½¨ 1,2 1,9 ½¨ 1,0 1,6

¾¨ 1,9 1,9 ¾¨ 1,6 1,6

1¨ 3,2 2,1 1¨ 2,8 1,8

Koqfficient rasxoda
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REC1

Regulätory davleniä

Redukcionnye klapany prämogo dejstviä dlä para SERIÄ RE  

Razmery REC1

Rezæbovaä mufta

Modelæ Tip
prisoedineniä Du

Rabohij diapazon
davlenij pered

regulätorom

Rabohij diapazon
davlenij posle

regulätora

Maksimalænoe
redukcionnoe 
sootno‚enie

Maks. rabohaä
temperatura Razmery, mm Material

korpusa
Massa

bar bar °S L H1 H2 W kg

REC1-2
Rezæbovaä mufta

Rc, NPT, Rp

½¨ – 1¨ 2 – 16 0,2 – 2 30 : 1

220

96 138 63 78

Nerøaveœwaä 
stalæ
SCS14

2,9

REC1-6 ½¨ – 1¨ 2 – 16 1,8 – 6 8,9 : 1 2,8

REC1-10 ½¨ – 1¨ 6 – 16 5,4 – 10 3 : 1 2,8

REC1-2F

Flancy
JIS, ASME, DIN

½¨

2 – 16 0,2 – 2 30 : 1
150

138 63 78

4,5

¾¨ 5,1

1¨ 160 5,9

REC1-6F

15

2 – 16 1,8 – 6 8,9 : 1
150

138 63 78

4,5

20 5,1

25 160 5,9

REC1-10F

15

6 – 16 5,4 – 10 3 : 1
150

138 63 78

4,5

20 5,1

25 160 5,9

Minimalænyj perepad davleniä:
bolee 10% ot rabohego davleniä

Grafik proizvoditelænosti REC1
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Regulätory davleniä
SERIÄ RE  Redukcionnye klapany s pilotnym upravleniem dlä para 

RE3

Modelæ Tip pri-
soedineniä Du

Rabohij diapazon davlenij 
pered regulätorom

Rabohij diapazon davlenij 
posle regulätora

Maksimalænoe
redukcionnoe 
sootno‚enie

Maks. rabohaä
temperatura Razmery, mm Material

korpusa

Massa

bar bar °S L L1 H1 H2 W kg

RE3
Rezæbovaä

mufta
Rc, NPT

½¨

1 – 16 0,3 – 12 20 : 1 220

90 127

87 58 74

Latunæ
C3771

2,8

¾¨ 95 130
2,9

1¨ 100 132

1¼¨
130 155 111 73 96

6,2

1½¨ 6,3

2¨ 140 157 121 79 110 8,2

Razmery RE3

Grafik proizvoditelænosti RE3
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regulätorom, bar

L W

H1

H2

L1

Minimalænyj perepad davleniä: 0,7 bar

Cv

Du RE3

Kvs

Du RE3

½¨  0,8 ½¨  0,7

¾¨  1,9 ¾¨  1,6

1¨  3,0 1¨  2,6

1¼¨  4,9 1¼¨  4,2

1½¨  6,8 1½¨  5,9

2¨ 12,0 2¨ 10,3

Koqfficient rasxoda
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Regulätory davleniä

Redukcionnye klapany s pilotnym upravleniem dlä para SERIÄ RE  

RE10N

Razmery RE10N

Modelæ Tip pri-
soedineniä Du

Rabohij diapazon davlenij 
pered regulätorom

Rabohij diapazon davlenij 
posle regulätora Maksimalænoe

redukcionnoe 
sootno‚enie

Maks. rabohaä
temperatura Razmery, mm Material

korpusa

Massa

bar bar °S L H1 H2 W kg

RE10N
Flancy

JIS, ASME, 
DIN

15

1 – 16 0,3 – 12 20 : 1 220

160
133 80 100

Kovkij hugun
FCD450

7,0

20 7,4

25 170 8,1

32
200

154 103 130

14,1

40 14,3

50 220 15,5

 Proizvoditelænostæ po paru, kg/h

Du
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Regulätory davleniä
SERIÄ RE  Redukcionnye klapany dlä para

RE20L является редукционным клапаном с импульсной 
линией и предназначен для пара. Редукционный клапан 
поддерживает постоянный уровень выходного давления 
даже при изменении давления на входе. Клапаны этого 
типа могут применяться в широком диапазоне давлений. 
Редукционный клапан может использоваться при пери-
одически отключающихся нагрузках на выходе. Он обес-
печивает надежное закрытие при давлении на выходе 
равным нулю.
Редукционные клапаны могут быть изготовлены с кор-
пусами из ковкого чугуна (RE20L), литой стали (REH20L) 
или нер жавеющей стали (REC20L). Все важные для 
обеспечения надёжной работы клапана внутренние части 
из го товлены из нержавеющей стали.

Максимальное редукционное соотношение: 25 : 1

RE20 является редукционным клапаном прямого действия и 
предназначен для пара. Клапан под держивает постоянный 
уровень выходного давления при стабильном давлении на 
входе и при ста бильном расходе пара на выходе. Клапаны 
этого типа могут применяться в широком диапазоне 
давлений.
Редукционные клапаны могут быть изготовлены с кор-
пусами из ковкого чугуна (RE20), литой стали (REH20) или 
нержавеющей стали (REC20). Все важные для обес печения 
надёжной работы клапана внутренние части из готовлены 
из нержавеющей стали.
Клапан не может использоваться c устройствами ко то-
рые работают в импульсном режиме при употреблении 
пара или с периодическим отсечением пара на выходе 
редукционного клапана.

Максимальное редукционное соотношение: 25 : 1

RE20L (REH20L, REC20L)

RE20
предназначен для пара. Клапан под держивает постоянный 
уровень выходного давления при стабильном давлении на 
входе и при ста бильном расходе пара на выходе. Клапаны 
этого типа могут применяться в широком диапазоне 
давлений.
Редукционные клапаны могут быть изготовлены с кор-
пусами из ковкого чугуна (
нержавеющей стали (
надёжной работы клапана внутренние части из готовлены 
из нержавеющей стали.

DN

h

H

L

Razmery Razmery

DN
h

H

L

RE20 (REH20, REC20)

Modelæ Dopustimyj diapazon davlenij na vyxode (bar)

RE20 0,5 – 1 1 – 1,6 1,6 – 2,5 2,5 – 4 4 – 6,3 6,3 – 10 10 – 16

RE20L 0,5 – 1 1 – 1,6 1,6 – 2,5 2,5 – 4 4 – 6,3 6,3 – 10 

Dopustimyj diapazon davlenij na vyxode

Po zaprosu diapazon davlenij na vyxode moøet bytæ vy‚e 16 bar 
i niøe 0,5 bar.

Импульсная
линия
повёрнута
на 90°

Material korpusa

RE20(L) PN16
Kovkij hugun EN-GJS-400-15

(GGG-40, 0.7040)

REH20(L) PN40
Litaä stalæ GP240GH

(GS-C25, 1.0619)

REC20(L) PN40
Nerøaveœwaä stalæ GX5CrNiMo19-11-2 

(1.4408)

Tip pri soedineniä

Flancy
EN-DIN1092
ASME B16.5

Du

RE20 (REH20, REC20) RE20L (REH20L, REC20L) Kvs
Koqfficient

rasxoda
Razmery (mm) Ves (kg) Razmery (mm) Ves (kg)

L H h 0.7040 1.0619 1.4408 L H h 0.7040 1.0619 1.4408

 15 130

410

82  11,4  12,0  12,0 130

435

 82  13,0  14,5  14,5   1,8

 20 150 66  11,4  12,0  12,0 150  66  13,0  14,5  14,5   3,2

 25 160 66  12,5  13,0  13,0 160  66  14,5  16,5  16,5   5,0

 32 180 81  14,5  16,0  16,0 180  81  16,0  18,5  18,5   7,9

 40 200 83  16,0  18,0  18,0 200  83  18,0  22,0  22,0  13,0

 50 230 586 100  35,0  37,5  37,5 230 647 100  34,0  37,5  37,5  20,0

 65 290 615 113  39,5  43,0  43,0 290 690 113  45,0  49,0  49,0  34,0

 80 310 733 140  52,5  58,0  58,0 310 828 140  61,0  65,0  65,0  51,0

100 350 762 154  68,0  77,0  77,0 350 850 154  87,0  91,0  91,0  80,0

125 400 715 210 128,0 134,0 134,0 400 715 210 130,0 136,0 136,0 130,0

150  480 720 235 159,0 171,0 171,0  480 720 235 162,0 174,0 174,0 180,0

200  600 950 285 302,0 324,0 324,0  600 950 285 305,0 327,0 327,0 320,0

Podrobnaä informaciä i parametry qkspluatacii dlä tipov REH20 i REH20L, 
PN63 i PN100, ukazany v na‚em bœlletene RK.

Rashötnye parametry dlä korpusa Parametry qkspluatacii*  EN1092

Rashötnye parametry dlä korpusa
RE20(L) REH20(L) REC20(L)

PN16 PN25 PN40 PN40

Maks. dopust. davlenie (bar) PMA  16  25  40  40

Maks. dopust. temperatura (°S) TMA 350 350 400 400

Maks. rab. davlenie (bar) PMO  15  22  28  29

Maks. rab. temperatura (°S) TMO 350 350 400 400

PN Material
korpusa

Rabohee davlenie (bar) pri temperature po °S

20°C 100°C 150°C 200°C 250°C 300°C 350°C 400°C

16 0.7040  16  16  16  15 14 13 11

25 0.7040  25  25  24  23 22 20 18

40
1.0619  40  37  35  31 28 26 24 23

1.4408  40  37  34  31 29 28 27 26

*Dopustimye sootno‚eniä davleniä i temperatury
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Regulätory davleniä

Redukcionnye klapany SERIÄ RE  

Modelæ Dopustimyj diapazon davlenij na vyxode (bar)

REA20 0,5 – 1 1 – 1,6 1,6 – 2,5 2,5 – 4 4 – 6,3 6,3 – 10 10 – 16

REA20L 0,5 – 1 1 – 1,6 1,6 – 2,5 2,5 – 4 4 – 6,3 6,3 – 10 

Dopustimyj diapazon davlenij na vyxode

Po zaprosu diapazon davlenij na vyxode moøet bytæ vy‚e 16 bar 
i niøe 0,5 bar.

Material korpusa

REA20(L) PN16
Kovkij hugun EN-GJS-400-15

(GGG-40, 0.7040)

REAH20(L) PN40
Litaä stalæ GP240GH

(GS-C25, 1.0619)

REAC20(L) PN40
Nerøaveœwaä stalæ GX5CrNiMo19-11-2 

(1.4408)

Tip pri soedineniä

Flancy
EN-DIN1092
ASME B16.5

REA20L является редукционным клапаном с им пульс ной 
линией и предназначен для сжимаемых сред, таких как 
воздух и другие газы, а также для несжимаемых сред, таких 
как вода, нефть и другие. Используя импульсную линию 
редукционный клапан поддерживает постоянный уровень 
выходного дав ления. Редукционные клапаны этого типа 
могут применяться в широком диапазоне давлений.
Редукционные клапаны могут быть изготовлены с корпусами 
из ковкого чугуна (REA20L), литой стали (REAH20L) или 
нержа веющей стали (REAC20L). Все важные для обеспечения 
надёжной работы клапана внутренние части изго тов лены из 
нержавеющей стали.

Редукционный клапан может использоваться при пери одически отключающихся 
нагрузках на выходе. В случае отсутствия потребления на выходе клапан надежно 
закрывается с небольшим повышением давления на выходе. В зависимости от 
среды редук ционные клапаны могут быть оснащены мягкими или металлическими 
уплотнениями клапанов/сёдел.

Максимальное редукционное соотношение: 25 : 1

REA20 является редукционным клапаном прямого 
действия и предназначен для сжимаемых сред, таких 
как воздух и другие газы, а также для несжимаемых 
сред, таких как вода, нефть и другие. Клапан под-
держивает постоянный уровень выходного давления 
при стабильном давлении на входе и при стабильном 
расходе пара. Клапаны этого типа могут применяться 
в широком диапазоне давлений.
Редукционные клапаны могут быть изготовлены 
с корпусами из ковкого чугуна (REA20), литой 

стали (REAH20) или нер жа веющей стали (REAC20). Все важные для 
обеспечения надёжной работы клапана внутренние части из го товлены 
из нержавеющей стали.
Редукционный клапан не может использоваться при импульсном 
режиме потребления пара или при периодически отключающихся 
нагрузках на выходе. В случае отключения нагрузки давление на 
выходе будет немного расти.
В зависимости от среды редукционные клапаны могут быть оснащены 
мягкими или металлическими уплотнениями клапанов/сёдел.

Максимальное редукционное соотношение: 25 : 1

REA20 (REAH20, REAC20) REA20L (REAH20L, REAC20L)

Du

REA20 (REAH20, REAC20) REA20L (REAH20L, REAC20L) Kvs
Koqfficient

rasxoda
Razmery (mm) Ves (kg) Razmery (mm) Ves (kg)

L H h 0.7040 1.0619 1.4408 L H h 0.7040 1.0619 1.4408

 15 130

289

82 10,5 11,0 11,0 130

315

 82 10,5 12,5 12,5  1,8

 20 150 66 10,5 11,0 11,0 150  66 10,5 12,5 12,5  3,2

 25 160 66 11,5 12,0 12,0 160  66 12,0 13,5 13,5  5,0

 32 180 81 13,5 14,5 14,5 180  81 14,5 16,0 16,0  7,9

 40 200 83 15,0 16,0 16,0 200  83 15,5 18,5 18,5 13,0

 50 230 416 100 30,0 32,5 32,5 230 477 100 28,5 32,5 32,5 20,0

 65 290 445 113 34,5 38,0 38,0 290 520 113 37,0 40,0 40,0 34,0

 80 310 553 140 47,0 53,0 53,0 310 648 140 56,5 66,0 66,0 51,0

100 350 582 154 62,5 71,0 71,0 350 670 154 69,0 78,0 78,0 80,0

125 400 715 210 120,0 120,0 120,0 400 660 210 125,0 125,0 125,0 130,0

150 480 720 235 130,0 135,0 135,0 480 680 235 150,0 160,0 160,0 180,0

200 600 950 285 230,0 280,0 280,0 600 740 285 245,0 300,0 300,0 320,0

DN
h

H

L

DN
h

H

L

Razmery Razmery

Импульсная
линия
повёрнута
на 90°

Podrobnaä informaciä i parametry qkspluatacii dlä tipov REAH20 i REAH20L, 
PN63 i PN100, ukazany v na‚em bœlletene RK.

Rashötnye parametry dlä korpusa
REA20(L) REAH20(L) REAC20(L)

PN16 PN25 PN40 PN40

Maks. dopust. davlenie (bar) PMA  16  25  40  40

Maks. dopust. temperatura (°S) TMA 350 350 400 400

Maks. rab. davlenie (bar) PMO  16  25  40  40

Maks. rab. temperatura (°S) TMO 350 350 400 400

Rashötnye parametry dlä korpusa Parametry qkspluatacii*  EN1092

PN Material
korpusa

Rabohee davlenie (bar) pri temperature po °S

20°C 100°C 150°C 200°C 250°C 300°C 350°C 400°C

16 0.7040  16  16  16  15 14 13 11

25 0.7040  25  25  24  23 22 20 18

40
1.0619  40  37  35  31 28 26 24 23

1.4408  40  37  34  31 29 28 27 26

*Dopustimye sootno‚eniä davleniä i temperatury



MIYAWAKI · Russian Edition72

Regulätory davleniä
SERIÄ RE  Detalirovka

38 Bolt

3 Flanec korpusa

6 Pruøina

4 Klapan

5 Sedlo klapana

1 Korpus

8 Napravläœwij cilindr

7 Por‚enæ

26 Prokladka

2 Kry‚ka

33Vint

31
32Disk

Pruøina
22Ruhka

14
28
16
15
17
18

34

9 Kry‚ka re-
gulirovaniä

Gajka

Bolt
Vtulka
Pruøina
Stopor
Prokladka
Silæfon

37

38

Bolt
(Du15–Du25)
Bolt
(Du32–Du50)

Vint

21Filætr

RE3

10

3 Vint

20 Filætr

6 Pruøina

4 Klapan

5 Sedlo klapana

37 Gajka

8 Gilæza cilindra

1 Korpus

7 Por‚enæ

2 Kry‚ka

Pilotnyj Klapan

14 Silæfon

34 Gajka

28 Prokladka

RE1

10 Ruhka

2 Kry‚ka

8 Pruøina

22 Prokladka

6 Silæfon

23
13

12
11

1 Korpus

Plastina
Ítift

Stopornoe 
kolæco

Prokladka

21 Prokladka
5 Sedlo klapana
4 Klapan

16 Pruøina
17 Filætr

20 Prokladka

3 Vint

2 Kry‚ka

16 Pruøina

21 Prokladka

3

20

4

17

1 Korpus

Filætr

Klapan

Prokladka

Vint

5 Sedlo klapana

10 Ruhka

2 Kry‚ka

8 Pruøina

22 Prokladka

7 Stopor 
pruøiny

23

13

12

11

1 Korpus

Plastina

Ítift

Stopornoe 
kolæco

Bolt

6 Silæfon

REC1

16Stopor pruøiny

15Pruøina

18

17Vtulka

Bolt

21 Filætr

9Kry‚ka regulirovaniä

33Vint

31Pruøina
32Disk

22Ruhka

28 Prokladka

30 Prokladka

26 Prokladka

25 Prokladka

10 Vint

RE10N

48

47

12
Sedlo 
klapana

11
13 Pruøina

Klapan

Ítift

Vtulka

Pilotnyj Klapan

24Prokladka

51Vint
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Parovodänoj smesitelænyj klapan

Osobennosti Temperatura kontroliruetsä termostatom.
  Moøet bytæ ustanovlen tam, gde imeœtsä par i  

xolodnaä voda.
 Proizvodstvo gorähej vody bystro i qffektivno
 Qffektivnoe qnergosbereøenie.
 Tohnoe regulirovanie temperatury.
 Remontoprigodnostæ.
 Nikelirovannoe pokrytie.

MX1N

Oblastæ primeneniä 
Mojka gorähim potokom polov, transportnyx sredstv, cistern, poverxnostej emkostej, ohiwaœwixsä filætrov, 
promyvka sosudov i bakov. Qffektivnoe primenenie v molohnoj, pivovarennoj, piwevoj, ximiheskoj otrasläx, 
v promy‚lennosti po proizvodstvu myla i tam, gde trebuetsä qkonomiheski vygodnoe primenenie gorähej 
vody.

Pri zakrytii vyxoda gorähej vody davlenie v 
smesitelænoj kamere podnimaetsä. Davlenie na 
diafragmu uvelihivaetsä i diafragma vozvra-
waetsä v svoe isxodnoe poloøenie. Glavnyj klapan 
zakryvaetsä pod davleniem pruøiny i para.

Davlenie nad membranoj vyravnivaetsä s po-
mowæœ bystrogo klapana. Pilotnyj klapan zakryt.

Xolodnaä voda polnostæœ zanimaet niønœœ 
hastæ korpusa, herez otverstie rädom s glavnym 
klapanom postupaet v smesitelænuœ kameru i 
zapolnäet eё do samogo vyxoda gorähej vody. 
Glavnyj klapan zakryt. Par v smesitelænuœ ka-
meru ne postupaet.

Pri otkrytii vyxoda gorähej vody xolodnaä 
voda postupaet iz smesitelænoj kamery k vy-
xodu gorähej vody. Pri qtom hastæ xolodnoj 
vody proxodit herez filætr i postupaet za pi-
lotnyj klapan (soedinennyj s bimetallom) v 
prostranstvo nad diafragmoj.

Davlenie vody v prostranstve nad diafragmoj 
uvelihivaetsä i tolkaet membranu, i sväzannyj s 
nej por‚enæ, vniz. Vsledsvie hego glavnyj kla-
pan otkryvaetsä, i par postupaet v smesitelænuœ 
kameru i sme‚ivaetsä s xolodnoj vodoj. Gorähaä 
voda postupaet na vyxod gorähej vody.

Vyxod gorähej vody zakryt
Diafragma

Bystryj klapan

Pruøina

Glavnyj klapan

Princip raboty  xolodnaä voda   gorähaä voda   par

1 2 3

Vyxod gorähej vody zakryt

Diafragma

Bimetall

Pilotnyj klapan

Filætr

Byxod gorähej vody otkryt Smesitelænaä
kamera

Por‚enæ

SERIÄ MX

54
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Parovodänoj smesitelænyj klapan
MX1N  Razmery i tablicy 

Du Davlenie
(bar)

Rasxod gorähej vody (l/min)

40°S 50°S 60°S 70°S 80°S 90°S

Min. Maks. Min. Maks. Min. Maks. Min. Maks. Min. Maks. Min. Maks.

1/2 ¨

1 3 12 3 12 3 13 5 13 5 11 5 10

2 3 20 3 21 3 21 5 20 5 17 10 14

3 6 25 6 25 6 26 9 26 9 22 13 19

4 6 29 6 29 6 29 12 30 12 28 17 24

5 7 32 7 32 8 33 13 34 18 34 29 29

6 7 35 7 36 16 36 17 37 27 37 34 34

7 8 38 9 38 21 39 21 40 37 40 38 38

3/4 ¨

1 5 22 5 23 5 20 8 17 8 14 9 12

2 5 32 5 32 5 31 8 25 8 21 13 18

3 8 39 8 39 8 40 10 34 10 28 25 25

4 9 45 9 45 9 46 14 42 20 36 31 31

5 11 50 11 51 11 52 15 51 23 43 37 37

6 12 55 12 55 23 56 23 57 42 50 43 43

7 14 59 15 60 44 61 45 62 56 56 49 49

1 ¨

1 30 54 30 54 29 47 23 38 20 32 17 28

2 38 76 39 77 48 70 37 57 31 49 27 42

3 48 93 48 94 65 94 52 77 44 65 38 56

4 54 107 55 109 66 111 67 97 57 82 49 71

5 60 120 66 122 67 124 82 116 69 98 60 85

6 66 131 67 133 68 135 97 136 82 115 71 100

7 71 142 72 144 73 146 107 149 93 130 81 112

11/2 ¨

1 91 140 83 116 64 90 53 74 45 63 39 54

2 116 197 137 175 100 136 82 112 69 94 60 82

3 136 242 170 235 136 183 112 149 94 126 82 110

4 153 279 170 284 172 229 141 188 119 159 103 138

5 171 312 173 317 210 276 172 226 146 191 126 166

Sootno‚enie davlenij  Par : Xolodnaä voda = 1 : 1,  Temperatura xolodnoj vody 15°S

Maksimalænaä temperatura gorähej vody pri  sootno‚enii davlenij 1 : 1

½ ¨ 93°S ¾ ¨ 93°S 1 ¨ 93°S 1½ ¨ 93°S

A
L

L1

H1

H2

H

L

B

A
L

L1

H1

H2

H

L

B

ø 6 (½¨, ¾¨)
ø 9 (1¨, 1½¨)

Razmery

Tip
prisoedineniä Du

Maks. rabohee
davlenie

Min. rabohee
davlenie

Maks.
temperatura

Maks. sootno‚enie
davleniä

Maks.
temperatura Razmery, mm Massa

Par Voda Par Voda Par para i vody /
vody i para

Gorähaä voda

bar bar bar bar °S °S L L1 H H1 H2 A B kg

Rezæbovaä
mufta

Rc, NPT

1/2¨

7 7
0,3 0,3 185 3 : 1 93

100 138 134 43 47 62 102 3,9
3/4¨

1¨ 140 179 168 57 51 86 147 8,6

1 1/2¨ 5 5 160 189 197 70 60 86 147 14,1

Material korpusa: Latunæ S3771
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71

42 – 46

36 – 41

48

2

11 – 18

56, 57

4 – 10

47

51

3

49

Bolt

Filætr

Rukoätka

1Korpus

52 – 54Bystryj klapan

19 – 27, 63, 72Bimetall

68Ítift

28 – 34Nastroehnyj klapan

50Ítift

35Vtulka 

40Metka

Bolt

Kry‚ka

Diafragma

Klapan regulirovaniä 
(tolæko ½¨, ¾¨)

Glavnyj klapan

Rezæbovaä probka

Uplotnitelænoe 
kolæco

Flanec korpusa

Bolt

MX1N

MX1N  Obrazcy ustanovki

Par

Xolodnaä voda

Gorähaä voda

Manometr

Obratnyj 
klapan

Filætr

Filætr

Termometr

Par

Xolodnaä voda

Gorähaä voda

Manometr

Manometr
Obratnyj 

klapan

Obratnyj 
klapan

Filætr

Termometr

Parovodänoj smesitelænyj klapan

Detalirovka MX1N  
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Dopolnitelænoe oborudovanie
MK  Vodänye pistolety

Osobennosti primeneniä

1.  Tohnoe upravlenie i kontrolæ za rasxodom vody.

2.  Dva reøima – raspylenie libo napravlennyj potok.

3.  Avtomatiheskoe otklœhenie pri otpuskanii ryhaga.

Oblastæ primeneniä

MK2   Bolee vsego podxodit dlä promy‚lennogo 
primeneniä.

MK-MV   Rekomenduetsä ispolæzovatæ s parovodänym 
smesitelænym klapanom.

Modelæ Material Pokrytie
iz reziny

Raspolo øenie
ryhaga

Razmer vyxodnogo otverstiä     Maks. davlenie

düjm mm bar

MK-2

Latunæ Cvet belyj ili 
hernyj zadnee

5/16¨ 7,9
28,0

MK-OH 7/16¨ 11,1

MK-MV 9/16¨ 14,3 7,0

MK-78

Latunæ Cvet belyj ili 
hernyj perednee

5/16¨ 7,9
14,0

MK-80 7/16¨ 11,1

MK-82 9/16¨ 14,3 7,0

Davlenie     
Proizvoditelænostæ

5/16¨ 7/16¨ 9/16¨

bar kg/min kg/min kg/min

0,35 3,2 13,5 15,0

0,7 5,6 20,0 21,0

1,0 7,0 22,5 24,0

2,0 10,0 25,0 36,0

3,0 12,5 32,0 47,0

3,5 14,5 37,0 52,0

4,0 16,0 38,0 55,0

5,0 18,0 40,0 60,0

6,0 20,5 42,0 65,0

7,0 22,3 44,0 69,0

10,0 27,5 51,0 –

15,0 35,0 62,0 –

20,0 43,0 74,0 –

25,0 50,5 85,0 –

MK

MK-2

MK-82

Modelæ Tip prisoedineniä Du
Maks. rabohee 

davlenie
Davlenie
otkrytiä

Maks. rabohaä
temperatura Razmery, mm Material

korpusa
Massa

bar bar °S L W B kg

CVC3 Rezæbovaä mufta
Rc, NPT

1/2¨

21 0,03 220

48 35 27

Nerøaveœwaä stalæ
SCS13A

0,2

3/4¨ 61 43 33 0,3

1¨ 73 54 41 0,6

1 1/2¨ 87 75 58 1,2

2¨ 100 90 72 1,8

CVC3R Rezæbovaä mufta Rc, NPT 1/2¨ 21 0,03 80 48 35 27 Nerøaveœwaä stalæ SCS13A 0,2

CV5R Rezæbovaä mufta Rc, NPT 3/4¨ 16 0,03 80 60 46 34 Nerøaveœwaä stalæ SCS13A 0,3

CVC3, CVC3R, CV5R  Obratnye klapany

CVC3, CVC3R, CV5R
Razmery

400
300

200

100

70

50

30

20
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7
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2

1
0,01

 Poteri davleniä, bar
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Diagramma proizvoditelænosti

CVC3, CVC3R

L
W B

CV5R

L
W B

CV5R

CVC3, CVC3R

40A (CVC3)

20A (CV5R)

15A (CVC3, CVC3R)

25A (CVC3)

50A (CVC3)

20A (CVC3)
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Gräzeuloviteli Y

YSF-W

Modelæ Tip prisoedineniä Du
Maks. rabohee 

davlenie
Maks. rabohaä
temperatura Me‚

Razmery, mm
Material korpusa

Massa

bar °S L H kg

YM1 Rezæbovaä mufta
Rc, NPT

1/2¨

20 220 60

75 55

Kovkij hugun

0,5
3/4¨ 90 70 0,9

1¨ 110 85 1,4

YSF-W Mufta pod svarku
1/2¨ – 1¨

49 425 60
140 125 Kovkaä stalæ A105 5,0

11/4¨ – 2¨ 190 170 Kovkaä stalæ S25C 9,5

Y Razmery YM1

H

L

H

L

Preryvateli vakuuma CV11, CVU15

Modelæ Tip prisoedineniä Du
Maks. rabohee 

davlenie
Davlenie Maks. rabohaä

temperatura
Razmery, mm Material

korpusa
Massa

otkrytæ zakrytæ
bar bar bar °C L W kg

F1B Rezæbovaä mufta
Rc, NPT

1/4¨
10

0,1 – 0,4 0,2 – 0,5 220
105

27 Latunæ C3771
0,19

3/8¨ 110 0,23
F1 1/4¨, 3/8¨ 16 52 0,13

Klapany protiv zamerzaniä F1

F1 400

0,01

300

200

100

70

50

40

30

0,02 0,03 0,05  0,1 0,2
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 Perepad davlenij, bar

Grafik proizvoditelænosti F1

Osobennosti primeneniä

1.  Prostaä ustanovka, kompaktnye razmery

2. Ne trebuet nastrojki

3. Prostota obsluøivaniä

Oblastæ primeneniä

otvod ostav‚egosä kondensata iz konden-
satootvodhikov i truboprovodov i t.d.

Razmery

H1

H2

W

A

B

L L

L
H

L 2

L L1

W
W W

1

W

L

F1

H1

H2

W

A

B

L L

L
H

L 2

L L1

W
W W

1

W

L

F1B

Modelæ Tip prisoedineniä Du
Maks. rabohee 

davlenie
Maks. rabohaä
temperatura

Razmery, mm
Material korpusa

Massa

bar °C L H W W1 W2 kg

CV11 Naruønaä rezæba R
½¨

9 150
130

50 38 Nerøaveœwaä stalæ
SUS304 0,8¾¨ 135

1¨ 135

CVU15

Sistema Vxod dlä vozduxa ½¨ x 1/8¨

21 450 32

55

41 36
Nerøaveœwaä stalæ

AISI 304
(DIN 1.4301)

0,44

½¨ Rezæbovaä mufta
(BSP, BSPT, NPT)

1/8¨ Rezæbovaä mufta
(BSP, BSPT, NPT)

½¨ x ½¨ 70 0,55

H

L

CV11,CVU15 L

W1 W2

Razmery CV11

WW1

½¨

1/8¨, ½¨

 Perepad davlenij, mbar
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TS1, T3  Smotrovye stòkla

7

2

5

8

4

6

3

6

9

1Korpus

Prokladka

Uplotnitelænoe 
kolæco

Protektor

Uplotnitelænoe 
kolæco

Steklännaä trubka

Prokladka

Íarik

Kry‚ka

Bolt

6

1

3

2

7Bolt

Kry‚ka

Zaslonka

Korpus

Prokladka

2 Kry‚ka

7
Bolt

4 Ítift

6Prokladka
Zawitnaä plastinka 11

Smotrovoe steklo 5
6Prokladka

6 Prokladka
11 Zawitnaä plastinka

5 Smotrovoe steklo

TS1

Modelæ Tip prisoedineniä Du
Maks. rabohee 

davlenie
Maks. rabohaä
temperatura Razmery, mm

Material korpusa
Massa

bar °C L H H1 H2 W kg

TS1 Rezæbovaä mufta
Rc, NPT

1/2¨ 8,0
10,0
9,7

Par
Voda
Vozdux

180
100
100

Par
Voda
Vozdux

80
69 14

60 Latunæ C3771

0,9
3/4¨ 71 17 1,0

1¨ 85 76 21 1,2

T3 Rezæbovaä mufta
Rc, NPT

1/2¨

10 183

123 70 110
Litaä stalæ
A216WCB

1,6
3/4¨, 1¨ 1,7

1 1/4¨
170 85 155

3,3

1 1/2¨ 3,2

2¨ 195 115 185 Seryj hugun FC200 7,3

T3F Flancy
JIS, ASME, DIN

15

10 183

144 70 110
Litaä stalæ
A216WCB

3,3

20 4,4

25 5,0

32
180 85 155

8,0

40 9,0

50 210 115 185 Seryj hugun FC200 12,0

T3

Detalirovka

Osobennosti primeneniä

Dlä nablœdeniä za rabotoj kondensato-
otvodhikov i potokom øidkostej

Oblastæ primeneniä

paroprovody i truboprovody

TS1

Razmery T3FTS1 T3

7Bolt 2Kry‚ka

1 Korpus

6 Prokladka
11 Zawitnaä plastinka

5 Smotrovoe steklo

6 Prokladka

5 Smotrovoe 
steklo

11 Zawitnaä 
plastinka

6 Prokladka

6 Prokladka

3Zaslonka

4Ítift

2Kry‚ka

8Gajka

T3 1/2 ˝ – 11/2 ˝

T3 2 ˝

L W

H1

H2
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Separatory H3, H5, H9XF

H3 H5 H9XF

Modelæ Tip
prisoedineniä Du PN

Vxod Vyxod Drenaønaä konden-
satnaä liniä

Flanec
dlä produvki Razmery, mm Material

korpusa
Massa

K1 (Du) K2 (Du) K3 (Du) K4 (Du) Dz H1 H2 H3 S kg

H9XF Flancy
DIN, ASME

15

16

15 15

15

15

88,9 360 240 50 240

Stalæ
P235GH

6,8

20 20 20 7,3

25 25 25 7,8

32 32 32
114,3 460 320 70 310

12

40 40 40 12,5

50 50 50

25 168,3 640 440 100 420

26

65 65 65 27

80 80 80 29

100 100 100
20 32 273 900 630 160 560

61

125 125 125 65

150 150 150 25 40 323,9 1040 735 185 620 95

200 200 200 po zaprosu

Modelæ Tip prisoedineniä
Du Maks. rabohee 

davlenie
Maks. rabohaä
temperatura Razmery, mm Material

korpusa
Massa

A B bar °C L H1 H2 W kg

H3 Rezæbovaä mufta
Rc, NPT

1/2¨ 1/2¨

16 220

100 93 120 86

Kovkij hugun
FCD450

3,6
3/4¨ 1/2¨ 130 120 158 108 6,7

1¨ 1/2¨ 160 130 180 128 10.1

H5 Rezæbovaä mufta
Rc, NPT

1/2¨

 3/4¨

20 220

150 50 193 146
7,1

3/4¨

1¨ 7,3

1 1/4¨

1¨
190 69 213 175 12,5

1 1/2¨

2¨ 219 82 260 199 20,5

H1

H2

A

A

B B

H1
H2

H3
K1 K2

K3

K4

S

Dz

L W W

H1

H2

L

H1

H2

A

A

B B

H1
H2

H3
K1 K2

K3

K4

S

Dz

L W W

H1

H2

L

H1

H2

A

A

B B

H1
H2

H3
K1 K2

K3

K4

S

Dz

L W W

H1

H2

L

H1

H2

A

A

B B

H1
H2

H3
K1 K2

K3

K4

S

Dz

L W W

H1

H2

L

H1

H2

A

A

B B

H1
H2

H3
K1 K2

K3

K4

S

Dz

L W W

H1

H2

L

Razmery H5 H9XFH3

Osobennosti primeneniä

1. Osu‚aet par ili vozdux.
2. Kompaktnye razmery.
3. Ohenæ nizkoe soprotivlenie (0,02 bar).

Oblastæ primeneniä

Na parovyx i vozdu‚nyx liniäx
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SERIÄ TBDr. Trap® Jr.

Sistema
diagnostiki kondensatootvodhikov

PM11
Qto idealænyj
pomownik dlä 
obsledovaniä
kondensato-
otvodhikov.

Pribor diagnostiki PM11 razrabotan dlä ocenki rabohego 
sostoäniä kondensatootvodhikov vo vremä qkspluatacii 
putem izmereniä vibracii i temperatury poverxnosti.
•  Sistema sostoit iz pribora PM11, dathika temperatury i 

programmnogo obespeheniä SurveyPro Light PM150 versiä 2.0.
• Odnovremennoe izmerenie vibracii i temperatury
•  Dathik temperatury moøet izmerätæ temperaturu ot 0°S do 250°S.
•  Pri izmerenii temperatury rashityvaetsä i otobraøaetsä na 

displee davlenie nasywennogo para. Moøet ispolæzovatæsä dlä 
testirovaniä ne tolæko kondensatootvodhikov, no i klapanov.

• Odna mnogofunkcionalænaä operacionnaä knopka
•  Dlitelænyj srok sluøby baterej – 40 hasov i bolee pri ne pre-

ryvnom ispolæzovanii
•  Avtomatiheskoe otklœhenie pitaniä, esli pribor ne ispolæ zuetsä 

v tehenie 5 minut
•  Osnawёn sekundomerom dlä izmereniä rabohix ciklov kon-

densatootvodhika
• Kompaktnostæ i legkostæ pri transportirovke

Osobennosti proizvodstva   
i primeneniä PM11 SurveyPro Light PM150 V2.0

Programmnoe obespehenie dlä analiza dannyx, kotorye 
byli izmereny priborom diagnostiki PM11, i dlä 
opredeleniä rabohego sostoäniä kondensato otvodhikov.
•  Novaä versiä pozvoläet ocenitæ vybrosy CO2, vyzvannye 

utehkoj kondensatootvodhikov.
•  Sovmestimostæ s Windows XP, Vista, Windows 7 i Windows 10     

32- i 64-bitnymi versiämi i Microsoft Office 32- i 64-bitnymi 
versiämi.

•  Polnaä sovmestimostæ dannyx. Dannye, poluhennye v predy-
duwej versii, mogut bytæ ispolæzovany novym programmnym 
obespeheniem*.

•  Novaä versiä postavläetsä s obnovlennym spiskom kondensato-
otvodhikov osnovnyx proizvoditelej.

•  Novoe programmnoe obespehenie pozvoläet uluh‚itæ klassi-
fikaciœ kondensatootvodhikov po razlihnym gruppam i 
obæek tam oborudovaniä vnutri zavoda s vozmoønostæœ bolee 
detalænogo ix analiza.

* Dlä poluheniä dopolnitelænoj informacii, poøalujsta, ob ra wajtesæ k MIYAWAKI Inc. ili 
upolnomohennomu predstavitelœ.

1  Prisvoenie unikalænogo imeni

Prisvojte kaødomu kondensatootvodhiku unikalænyj 
nomer dlä togo, htoby on mog bytæ legko identifici-
rovan.

2  Sozdanie lista obsledovaniä

Zapustite programmu SurveyPro Light i zapolnite osno-
vnuœ informaciœ dlä kondensatootvod hikov: naime-
novanie lista obsledovaniä, nomer, mesto ustanovki, 
proizvoditelæ, davlenie na vxode i razmer.

3  Proverka kondensatootvodhikov

Proverka kondensatootvodhika na meste s pomowæœ 
pribora PM11. Zapi‚ite izmerennyj urovenæ vibracii 
dlä kaødogo kondensatootvodhika.

4  Zapolnenie lista obsledovaniä

Zapustite snova programmu SurveyPro Light i vvedite 
izmerennye urovni vibracii v list obsledovaniä dlä 
kaødogo kondensatootvodhika. Posle zaneseniä dan-
nyx, avtomatiheski otobraøaetsä rabohee sostoänie 
kondensatootvodhika, a takøe poteri para i sväzannye 
s qtim financovye poteri.

5  Analiz

Posle vvoda vsex dannyx obsledovaniä, programma 
moøet pokazatæ rezulætaty analiza dlä kaødogo tipa 
kodensatootvodhikov i proizvoditelä, analiz vybrosov 
CO2 ili vidov oborudovaniä (paroprovod, teploobmen-
nik i t.d.), s vozmoønostæœ pokaza resulætatov po obæek-
tam ili gruppam.

6  Tendenciä
Moøet bytæ sdelan sravnitelænyj analiz po proizvo-
diteläm, po tipam kondensatootvodhikov, po klassi-
fikacii davleniä i vidam oborudovaniä. Po kaødomu 
parametru budut pokazany doli neispravnyx konden-
satootvodhikov, poteri para i financovye poteri dlä 
vybrannyx vidov obsluøivaniä.

Osnovnye qtapy obsledovaniä

Dathik
Urovenæ vibracii Pæezoqlektriheskij dathik (10 – 40 kGc) Displej Øidkokristalliheskij displej s podsvetkoj (LCD)

Temperatura Termorezistor, diapazon ot 0 do 250°S
Korpus Termoplastik, vlagozawiwennoe ispolnenie (ABS)

Massa 230 g (vklühaä batarei)

Istohnik pitaniä 2 x 1.5 V AA alkainovye batarei (na 40 i bolee hasov)
2 x 1.2 V AA NiMH (na 32 i bolee hasov)

Temperatura
okruøaüwej sredy 0 – 40°C

Texniheskaä specifikaciä

 Pribor diagnostiki PM11 Dathik temperatury Programmnoe obespehenie
SurveyPro Light PM150

Sertificirovan
po Evropejskoj

direktive
2014/30/EU
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SERIÄ TB

SurveyPro Light PM150 V2.0

Sistema
diagnostiki kondensatootvodhikov

Dr. Trap® Jr.

это сильный  и многофункциональный инструмент для управления  конденсатоотводчиков, установленных на 
предприятии.
На основе регулярных обследований и анализа рабочего состояния КО можно существенно сократить потери 
пара, расходы на оборудование и съэкономить энергоресурсы.

Программное обеспечение SurveyPro Light

Лист обследования
содерживает все КО усстановленные 
на заводе клиента. Данные в листе 
клиент может выбрать индивидуаль-
но по его нуждам из большого ко-
личества параметров. Расширенная 
функция фильтра позволяет показать 
исправные и неисправные КО в от-
дельных листах, исследовать исто-
рию последних записей и сравнивать 
результаты различных обследований.

На основе листа
обследования можно про-
водить очень большое 
количество анализов по 
исправности КО, по про-
изводителям и типам, по 
финансовым потерям, по 
потерям пара и многое 
другое.

Analiz finansovyx poteræ Analiz ispravnyx i neispravnyx po tipu

Analiz tipov po proizvoditeläm Analiz ispravnosti po tipam

Analiz ispravnosti po tipam v %Analiz urovnej utehek Analiz po tipam v %
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SERIÄ TBSCCV®-Sistema

Texnologiä MIYAWAKI

»Super«-ryhag

Sedlo klapana

Klapan

Derøatelæ klapana

Derøatelæ klapana krepitsä na 
specialæno razrabotannom ry-
hage. Klapan »svobodno plavaet« 
vnutri derøatelä. Takim obrazom, 
vnutrennee upravläüwee pro-
stranstvo derøatelä umenæ‚aet 
silu dejstvuüwuü na klapan i 
sedlo, vyzvannuü dviøeniem 
oprokinutogo poplavka. Klapan 
zakryvaetsä plavno i tohno po 
centru sedla.

Serie ES
Kondensatootvodhiki s oprokinutym poplavkom

G11N, G12N
Kondensatootvodhiki s ‚arovym poplavkom

Serie ER
Kondensatootvodhiki s oprokinutym poplavkom

TB7N
Upravläemye po temperature kondensatootvodhiki

SCCV®-Sistema – integrirovana 
v mexanizm »Sdvoennogo klapa-
na« (Double Valve Unit), rabota-
œwego za shet raznicy dav-
lenij v sisteme. Takoj podxod 
obespehi vaet otvod do 3–x ton 
kondensata v has pri perepade 
davlenij  vsego v 0,5 bar.

Klapan (‚ar) naxoditsä vnutri 
derøatelä, kotoryj sväzan herez 
ryhag s poplavkom. Blagodarä      
ustanovlennoj vnutri derøatelä 
pruøiny, sila dejstvuüwaä na 
klapan peredaetsä na prämuü, 
hto znahitelæno uvelihivaet srok 
sluøby klapana i drugix vnutren-
nix detalej.

Bimetall, vklœhaä klapannyj  me-
xanizm, ne zafiksirovan øestko 
v korpuse kondensato otvodhika. 
Dopolnitelænaä pru  øina kompen-
siruet silu, s kotoroj bimetall 
priøimaet klapan k sedlu. Za 
shòt qtogo udaòtsä obespehitæ op-
timalænoe zapiraœwee usilie v 
sisteme klapan-sedlo i izbeøatæ 
li‚nix nagruzok na klapannyj 
mexanizm v celom.

SCCV®-Sistema MIYAWAKI:

adaptirovana na raznyx tipax
Intensivnye issledovaniä i usover‚enstvovaniä na protäøenii mnogix let pozvolili firme MIYAWAKI vnedritæ 
SCCV®-Sistemu v razlihnye tipy kondensatootvodhikov. Tak, stalo vozmoønym adaptirovatæ SCCV®-Sistemu 
k ‚irokomu diapazonu davlenij i ispolæzovatæ eò ne tolæko v bimetalliheskix kondensatootvodhikax, no i v 
kondensatootvodhikax s oprokinutym i ‚arovym poplavkom.

Primenäemaä v bolæ‚instve produktov MIYAWAKI unikalænaä SCCV®-Sistema zakrytiä i centrovki klapana 
zapatentovana vo vsem mire. Eò qffektivnostæ i nadeønostæ proverena desätiletiämi bezuprehnoj raboty. 
Postoännoe usover‚enstvovanie i vnedrenie SCCV®-Sistemy v novye razrabotki pozvoläet firme MIYAWAKI 
soxranätæ texnologiheskij otryv ot konkurentov, a potrebitelœ bytæ uverennym v texniheskom sover‚enstve 
produkcii i pravilænosti sdelannogo vybora. Primenenie SCCV®-Sistemy pozvoläet:

1.  Znahitelæno uvelihitæ srok sluøby kondensatootvodhikov.
2.  Izbeøatæ hastihnogo ili odnostoronnego iznosa sedla i 

klapana.
3.  Podderøivatæ minimalæno neobxodimoe dlä zakrytiä 

klapana usilie, hto, v svoœ oheredæ, znahitelæno sniøaet 
iznos vsex vnutrennix detalej. 

4.  So 100% uverennostæœ isklœhitæ veroätnostæ proleta para.

SCCV®-Sistema MIYAWAKI:

vsemirno zapatentovana
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SERIÄ TBSCCV®-Sistema

Texnologiä MIYAWAKI

Konstrukciä klapan-sedlo i po-
dæem klapana (rasstoänie meødu 
otkrytym i zakrytym poloøe-
niämi klapana) rashitano takim 
obrazom, hto klapan zakryva etsä 
pri dostiøenii temperatury na-
strojki.

Namerennoe pereoxlaødenie kon den-
sata (KO serii TB) ne pozvoläet klapa-
nu polnostæœ zakryvatæsä. Kondensat 
otvoditsä postoänno. Izmenäetsä li‚æ 
intensivnostæ ego otvoda. Otvod kon-
densata pro is xodit bez vsäkix poteræ 
i propuska para.

«Svobodnoe plavanie» klapana vnutri derøatelä garantiruet 
idealæno tohnoe zakrytie klapana po centru sedla. Pruøina 
i disk pod pruøinoj vnutri kamery upravleniä poglawaœt i 
smäghaœt dviøenie klapana k sedlu (vyzyvaemoe izmeneniem 
temperatury i davleniä). Blagodarä qtomu udaetsä izbeøatæ 
zasoreniä i zakuporki sedla i klapana, a takøe znahitelæno 
uvelihitæ ix resurs.

Regulirovanie Samocentrovka i mägkoe zakrytie Net poteræ para

Princip raboty

Bimetalliheskie 
plastiny

Ítok
klapana

Sedlo

TB9N

Pruøina 1

Pruøina 2

TB51

Derøatelæ
klapana

TB7N

Klapan

Kak klapan, tak i otverstiä v na-
pravläœwej polnostæœ otkryty. 
Proisxodit bystryj otvod kon-
densata.

Derøatelæ klapana perekry vaet  
otverstiä v napravläœwej, a 
klapan pribliøaetsä k sedlu. Ko-
lihestvo otvodi mogo kondensata 
rezko padaet.Otverstiä

v napravläœwej

Napravläœwaä

kamera klapana

2 3 41

V puskovom reøime pruøina tolkaet 
derøatelæ klapana vverx. Klapan pol-
nostæœ otkryt, proisxodit bystryj ot-
vod kondensata.

Kogda temperatura kondensata povy-
‚aetsä, bimetalliheskie plastiny na-
hinaœt izgibatæsä. Ítok klapana i sam 
klapan nahinaœt dviøenie vniz. 

Dalænej‚ee povy‚enie temperatury 
uvelihivaet izgib bimetalliheskix 
plastin.Klapan ne zakryvaetsä pol-
nostæœ, no kolihestvo otvodimogo kon-
densata znahitelæno sokrawaetsä.

Kogda kolihestvo otvodimogo kon-
densata padaet i tempe ra tura dostigaet 
parametrov nast rojki, bimetallihes-
kie plastiny dostigaœt maksimalænogo 
izgiba, derøatelæ klapana zakry vaet 
otverstiä v napravläœwej, svobodno 
«plavaœwij» klapan, napravläemyj 
potokom kondensata, zakryvaetsä tohno 
po centru sedla.
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Texniheskaä informaciä

Standarty f lancev – Razmery

Amerikanskij standart ASME B 16.5-2009

Diametr,
düjm Razmery

klass 150 klass 300 klass 600 klass 900 klass 1500
inch mm inch mm inch mm inch mm inch mm

1/2 ¨

D 3,5 90 3,75 95 3,75 95 4,75 120 4,75 120
tf 0,38 9,6 0,5 12,7 0,56 14,3 0,88 22,3 0,88 22,3
f 0,06 2 0,06 2 0,25 7 0,25 7 0,25 7
g 1,38 34,9 1,38 34,9 1,38 34,9 1,38 34,9 1,38 34,9
C 2,38 60,3 2,62 66,7 2,62 66,7 3,25 82,6 3,25 82,6

n x h 4 x 5/8 4 x 15,9 4 x 5/8 4 x 15,9 4 x 5/8 4 x 15,9 4 x 7/8 4 x 22,2 4 x 7/8 4 x 22,2

3/4 ¨

D 3,88 100 4,62 115 4,62 115 5,12 130 5,12 130
t 0,44 11,2 0,56 14,3 0,62 15,9 1 25,4 1 25,4
f 0,06 2 0,06 2 0,25 7 0,25 7 0,25 7
g 1,69 42,9 1,69 42,9 1,69 42,9 1,69 42,9 1,69 42,9
C 2,75 69,9 3,25 82,6 3,25 82,6 3,5 88,9 3,5 88,9

n x h 4 x 5/8 4 x 15,9 4 x 3/4 4 x 19,0 4 x 3/4 4 x 19,0 4 x 7/8 4 x 22,2 4 x 7/8 4 x 22,2

1 ¨

D 4,25 110 4,88 125 4,88 125 5,88 150 5,88 150
t 0,5 12,7 0,62 15,9 0,69 17,5 1,12 28,6 1,12 28,6
f 0,06 2 0,06 2 0,25 7 0,25 7 0,25 7
g 2 50,8 2 50,8 2 50,8 2 50,8 2 50,8
C 3,12 79,4 3,5 88,9 3,5 88,9 4 101,6 4 101,6

n x h 4 x 5/8 4 x 15,9 4 x 3/4 4 x 19,0 4 x 3/4 4 x 19,0 4 x 1 4 x 25,4 4 x 1 4 x 25,4

11/4 ¨

D 4,62 115 5,25 135 5,25 135 6,25 160 6,25 160
t 0,56 14,3 0,69 17,5 0,81 20,7 1,12 28,6 1,12 28,6
f 0,06 2 0,06 2 0,25 7 0,25 7 0,25 7
g 2,5 63,5 2,5 63,5 2,5 63,5 2,5 63,5 2,5 63,5
C 3,5 88,9 3,88 98,4 3,88 98,4 4,38 111,1 4,38 111,1

n x h 4 x 5/8 4 x 15,9 4 x 3/4 4 x 19,0 4 x 3/4 4 x 19,0 4 x 1 4 x 25,4 4 x 1 4 x 25,4

11/2 ¨

D 5 125 6,12 155 6,12 155 7 180 7 180
t 0,62 15,9 0,75 19,1 0,88 22,3 1,25 31,8 1,25 31,8
f 0,06 2 0,06 2 0,25 7 0,25 7 0,25 7
g 2,88 73 2,88 73 2,88 73 2,88 73 2,88 73
C 3,88 98,4 4,5 114,3 4,5 114,3 4,88 123,8 4,88 123,8

n x h 4 x 5/8 4 x 15,9 4 x 7/8 4 x 22,2 4 x 7/8 4 x 22,2 4 x 11/8 4 x 28,6 4 x 11/8 4 x 28,6

2 ¨

D 6 150 6,5 165 6,5 165 8,5 215 8,5 215
t 0,69 17,5 0,81 20,7 1 25,4 1,5 38,1 1,5 38,1
f 0,06 2 0,06 2 0,25 7 0,25 7 0,25 7
g 3,62 92,1 3,62 92,1 3,62 92,1 3,62 92,1 3,62 92,1
C 4,75 120,7 5 127 5 127 6,5 165,1 6,5 165,1

n x h 4 x 3/4 4 x 19,0 8 x 3/4 8 x 19,0 8 x 3/4 8 x 19,0 8 x 1 8 x 25,4 8 x 1 8 x 25,4

Äponskij standart JIS B 2210 – 1984

Diametr,
düjm Razmery

Razmery dlä razlihnyx nominalænyx davlenij, mm
10 K 16 K 20 K 30 K 40 K 63 K

1/2 ¨

D 95 95 95 115 115 120 
t 12 12 14 18 20 23 
f 1 1 1 1 1 1
g 51 51 51 55 55 55
C 70 70 70 80 80 80

n x h 4 x 15 4 x 15 4 x 15 4 x 19 4 x 19 4 x 19

3/4 ¨

D 100 100 100 120 120 135 
t 14 14 16 18 20 25 
f 1 1 1 1 1 1
g 56 56 56 60 60 60
C 75 75 75 85 85 95

n x h 4 x 15 4 x 15 4 x 15 4 x 19 4 x 19 4 x 23

1 ¨

D 125 125 125 130 130 140 
t 14 14 16 20 22 27 
f 1 1 1 1 1 1
g 67 67 67 70 70 70
C 90 90 90 95 95 100

n x h 4 x 19 4 x 19 4 x 19 4 x 19 4 x 19 4 x 23

11/4 ¨

D 135 135 135 140 140 150 
t 16 16 18 22 24 30 
f 2 2 2 2 2 2
g 76 76 76 80 80 80
C 100 100 100 105 105 110

n x h 4 x 19 4 x 19 4 x 19 4 x 19 4 x 19 4 x 23

11/2 ¨

D 140 140 140 160 160 175 
t 16 16 18 22 24 32 
f 2 2 2 2 2 2
g 81 81 81 90 90 90
C 105 105 105 120 120 130

n x h 4 x 19 4 x 19 4 x 19 4 x 23 4 x 23 4 x 25

2 ¨

D 155 155 155 165 165 185 
t 16 16 18 22 26 34 
f 2 2 2 2 2 2
g 96 96 96 105 105 105
C 120 120 120 130 130 145

n x h 4 x 19 8 x 19 8 x 19 8 x 19 8 x 19 8 x 23

Evropejskij standart EN 1092-1 

Diametr,
Du Razmery

PN 10 PN 16 PN 25 PN 40 PN 63 PN 100
mm mm mm mm mm mm

15

D 95 95 95 95 105 105 
t 16 16 16 16 20 20 
f 2 2 2 2 2 2
g 45 45 45 45 45 45
C 65 65 65 65 75 75

n x h 4 x 14 4 x 14 4 x 14 4 x 14 4 x 14 4 x 14

20

D 105 105 105 105 130 130
t 18 18 18 18 22 22
f 2 2 2 2 2 2
g 58 58 58 58 58 58
C 75 75 75 75 90 90

n x h 4 x 14 4 x 14 4 x 14 4 x 14 4 x 18 4 x 18

25

D 115 115 115 115 140 140 
t 18 18 18 18 24 24 
f 2 2 2 2 2 2
g 68 68 68 68 68 68
C 85 85 85 85 100 100

n x h 4 x 14 4 x 14 4 x 14 4 x 14 4 x 18 4 x 18

32

D 140 140 140 140 155 155
t 18 18 18 18 24 24
f 2 2 2 2 2 2
g 78 78 78 78 78 78
C 100 100 100 100 110 110

n x h 4 x 18 4 x 18 4 x 18 4 x 18 4 x 22 4 x 22

40

D 150 150 150 150 170 170 
t 18 18 18 18 26 26
f 2 2 2 2 2 2
g 88 88 88 88 88 88
C 110 110 110 110 125 125

n x h 4 x 18 4 x 18 4 x 18 4 x 18 4 x 22 4 x 22

50

D 165 165 165 165 180 195 
t 18 18 20 20 26 28 
f 2 2 2 2 2 2
g 102 102 102 102 102 102
C 125 125 125 125 135 145

n x h 4 x 18 4 x 18 4 x 18 4 x 18 4 x 22 4 x 26

f

t

g

C

D

h

t f
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Texniheskaä informaciä

Xarakteristiki para

Parametry nasywennogo para

Absolütnoe
davlenie

Temperatura
nasyweniä Udelænyj obßòm para Plotnostæ para Qntalæpiä

kondensata
Qntalæpiä

para
Skrytaä teplota 
paroobrazovaniä

p
bar

ts
°C

v˝
m3/kg

˝
kg/m3

h´
kDø/kg

h˝
kDø/kg

r = h˝ - h´
kDø/kg

1,0 99,63 1,6940 0,5904 417,51 2.675,4 2.257,9

1,5 111,37 1,1590 0,8628 467,13 2.693,4 2.226,3

2,0 120,23 0,8854 1,1290 504,70 2.706,3 2.201,6

2,5 127,43 0,7184 1,3920 535,34 2.716,4 2.181,1

3,0 133,54 0,6056 1,6510 561,43 2.724,7 2.163,3

3,5 138,87 0,5240 1,9080 584,27 2.731,6 2.147,3

4,0 143,62 0,4622 2,1630 604,67 2.737,6 2.132,9

4,5 147,92 0,4138 2,4170 623,16 2.742,9 2.119,7

5,0 151,84 0,3747 2,6690 640,12 2.747,5 2.107,4

5,5 155,46 0,3426 2,9200 655,78 2.751,7 2.095,9

6,0 158,84 0,3155 3,1700 670,42 2.755,5 2.085,1

6,5 161,99 0,2925 3,4190 684,12 2.758,8 2.074,7

7,0 164,96 0,2727 3,6670 697,06 2.762,0 2.064,9

7,5 167,75 0,2554 3,9150 709,29 2.764,8 2.055,5

8,0 170,41 0,2403 4,1620 720,94 2.767,5 2.046,6

8,5 172,94 0,2268 4,4090 732,02 2.769,9 2.037,9

9,0 175,36 0,2148 4,6550 742,64 2.772,1 2.029,5

9,5 177,66 0,2040 4,9010 752,81 2.774,2 2.021,4

10,0 179,88 0,1930 5,1470 762,61 2.776,2 2.013,6

11,0 184,07 0,1747 5,6370 781,13 2.779,7 1.998,6

12,0 187,96 0,1632 6,1270 798,43 2.782,7 1.984,3

13,0 191,61 0,1511 6,6170 814,70 2.785,4 1.970,7

14,0 195,04 0,1407 7,1060 830,08 2.787,8 1.957,7

15,0 198,29 0,1317 7,5960 844,67 2.789,9 1.945,2

16,0 201,37 0,1237 8,0850 858,56 2.791,7 1.933,1

17,0 204,31 0,1166 8,5750 871,84 2.793,4 1.921,6

18,0 207,11 0,1103 9,0650 884,58 2.794,8 1.910,2

19,0 209,80 0,1047 9,5550 896,81 2.796,1 1.899,3

20,0 212,37 0,0996 10,0500 908,59 2.797,2 1.888,6

22,0 217,24 0,0907 11,0300 930,95 2.799,1 1.868,2

24,0 221,78 0,0832 12,0200 951,93 2.800,4 1.848,5

26,0 226,04 0,0769 13,0100 971,72 2.801,4 1.829,7

28,0 230,05 0,0714 14,0100 990,48 2.802,0 1.811,5

30,0 233,84 0,0666 15,0100 1.008,40 2.802,3 1.793,9

32,0 237,45 0,0624 16,0200 1.025,40 2.802,3 1.776,9

34,0 240,88 0,0587 17,0300 1.041,80 2.802,1 1.760,3

36,0 244,16 0,0554 18,0500 1.057,60 2.801,7 1.744,1

38,0 247,31 0,0524 19,0700 1.072,70 2.801,1 1.728,4

40,0 250,33 0,0498 20,1000 1.087,40 2.800,3 1.712,9

50,0 263,91 0,0394 25,3600 1.154,50 2.794,2 1.639,7

60,0 275,55 0,0324 30,8300 1.213,70 2.785,0 1.571,3

70,0 285,79 0,0274 36,5300 1.267,40 2.773,5 1.506,1

80,0 294,97 0,0235 42,5100 1.317,10 2.759,9 1.442,8

90,0 303,31 0,0205 46,7900 1.363,70 2.744,6 1.380,9

100,0 310,96 0,0180 55,4300 1.408,00 2.727,7 1.319,7

110,0 318,05 0,0160 62,4800 1.450,60 2.709,3 1.258,7

120,0 324,65 0,0143 70,0100 1.491,80 2.689,2 1.197,4

130,0 330,83 0,0128 78,1400 1.532,00 2.667,0 1.135,0

140,0 336,64 0,0115 86,9900 1.571,60 2.642,4 1.070,8

150,0 342,13 0,0103 86,7100 1.611,00 2.615,0 1.004,0

160,0 347,33 0,0093 107,4000 1.650,50 2.584,9 934,4

170,0 352,26 0,0084 119,5000 1.691,70 2.551,6 859,9

180,0 356,96 0,0075 133,4000 1.734,80 2.513,9 779,1

190,0 361,43 0,0067 149,8000 1.778,70 2.470,6 691,9

200,0 365,70 0,0059 170,2000 1.826,50 2.418,4 591,9

220,0 373,69 0,0037 268,3000 2.011,10 2.195,6 184,5

221,2 374,15 0,0032 315,5000 2.107,40 2.107,4 0,0
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Glavnye paroprovody

< 16 bar TB9N GC1, D, S, ES

< 21 bar TB7N GC1, S

< 64 bar TB51, TB52 S61N, S62N, ESH

< 200 bar TBH71, 72, 81, 82

Texnologiheskoe
oborudovanie

Nagrevateli G, ES, ER S

Teploobmenniki G ES, ER

Vyparnye ustanovki G ES, S

Distilätory D ES, S

Sterilizatory D ES, G, S

Su‚ilænye barabany ES, ER

Lentohnye su‚ilki G ES, ER, D

Mnogoärusnye pressy G ES, D, S

Vulkanizatory D S, ES

Vulkanizacionnye pressy D S, ES

Avtoklavy D G, ES

Prahehnoe oborudovanie

Su‚ilki G ES, D, S

Barabany ES, ER D, S

Pressy D S, ES

Parovye manekeny D ES, S

Parovye utœgi SL3 SD1

Parovye kalandry D, G ES, S

Piwevoe
oborudovanie

Varohnye kotly G ES, D

Nagrevatelænye stoly D, G ES

Kotly s obogrevom v ruba‚ke D G, ES, S

Oprokidyvaœwiesä kotly ES D

Varohnye kotly G ES, D

Vyparnye ustanovki G ES, ER

Retorty G ES, ER

Obogrev i 
kondicionirovanie

Parovye radiatory W D

Nagrevateli G ES

Nagrevateli W D, ES

Trubhatye nagrevateli i paneli W D, ES

Vozduxonagrevateli D ES, G

Uvlaøniteli vozduxa ES, G D, S

Greœwie zmeeviki D, ES G, S

Vozdu‚nye kondicionery ES, G D

Kalorifery G, ES D

Drenaø

Drenaø parosputnikov TB D

Obogrev ömkostej TB D, ES, S

Obogrev oborudovaniä TB1N DC1

MIYAWAKI   Tablica podbora kondensatootvodhikov

Rekomenduemyj 
variant

Alæternativnyj 
variant

Zaävlenie ob otkaze ot otvetstvennosti: Qta tablica nosit histo rekomendatelænyj xarakter. Okonhatelænoe re‚enie po vyboru 
neobxodimogo oborudovaniä doløen prinimatæ kvalificirovannyj specialist.
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Direktiva po oborudovaniü
pod davleniem 2014/68/EU

 Direktiva po oborudovaniü pod davleniem 2014/68/EU MIYAWAKI     

В процессе сближения законодательств стран-членов 
Европейского союза в мае 1997 года была принята ди-
ректива по оборудованию под давлением № 97/23/ЕС. 
Данная директива вступила в силу 30 мая 2002 года.

Учитывая опыт и изменения произошедшие в процессе 
применения директивы 97/23/ЕС, Европейский союз 
опубликовал 27 июня 2014 года новую директиву по 
оборудованию под давлением с названием 2014/68/
EU. Новая директива вступила полностью в силу 19 июля 
2016 года.

Компания MIYAWAKI Inc., Осака, Япония в сотрудниче-
стве с немецкой компанией TÜV Industrie Service GmbH 
сертифицировала всю выпускаемую продукцию и произ-
водственные процессы (правила проверки внутренного 
производственного контроля и приемо-сдаточных испы-
таний) в соответствии с требованиями модуля А2 новой 
директивы.

Продукты компании MIYAWAKI Inc.
классифицируются следующим образом (*):

•  Продукты в соответствии с параграфом 4, абзац 3 ди-
рективы, не должны иметь маркировку СЕ.

 
•  Все другие продукты относятся к категории I, либо 

к категории II в соответствии с приложениями II и III 
директивы. На ИХ наносится маркировка СЕ и их соот-
ветствие директиве будет подтверждено сертифика-
том  соответствия.

Как результат сертификации компанией TÜV Industrie  
Service GmbH, компания MIYAWAKI Inc. может гаранти-
ровать всем своим заказчикам, что она будет продол-
жать проводить политику высоких стандартов качества 
и заявляет, что все выпускаемые ею изделия соответ-
ствуют правилам и техническим нормативам Европей-
ского союза.

(*) Подробный лист по классификации продуктов можно получить по запросу.
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85 let opyta, kahestva i 
texniheskix innovacij

Obladaä bolee hem 85-ti letnim opytom raboty kompaniä MIYAWAKI zanimaet lidiruœwie 
pozicii na äponskom rynke kak proizvoditelæ oborudovaniä dlä parovyx i kondensatnyx 
sistem. Oborudovanie MIYAWAKI ustanovleno i uspe‚no qkspluatiruetsä na veduwix nefte-
pere rabatyvaœwix i ximiheskix predpriätiäx Evropy, Azii i Ameriki.
Krome ‚irokoj nomenklatury kondensatootvodhikov MIYAWAKI predlagaet obæem nyj as-
sor timent redukcionnyx klapanov dlä para i drugix sred, parovodänye smesitelænye 
klapany, separatory, filætry, smotrovye stekla i drugie produkty dlä parokondensatnyx 
sistem. 

Kompaniä MIYAWAKI ävläetsä mirovym liderom v proizvodstve upravläemyx po temperature termostatiheskix 
kondensatootvodhikov – naibolee qf fek tivnogo qner go sberegaœwego re‚eniä dlä drenaøa paroprovodov i 
parosputnikov. Svoimi vysokokahestvennymi produktami i razrabotkoj oborudovaniä dlä proverki i analiza 
rabotosposobnosti kondensatootvodhikov MIYAWAKI vnosit suwestvennyj vklad v sokrawenie vybrosov CO2 v 
atmosferu i razvitie zdorovoj okruøaüwej sredy.

Kompaniä MIYAWAKI byla osnovana v 1933 godu v g. Osaka, Äponiä. Kompaniä srazu vzäla kurs na razrabotku i vned-
renie novyx, bolee qffektivnyx tipov kondensatootvodhikov dlä promy‚lennogo ispolæzovaniä. Posle dolgix i 
twatelænyx qksperimentov kompanii udalosæ sozdatæ v 1949 godu principialæno novyj tip kondensatootvodhika 
s t.n. «dvojnym klapanom» (Duplex Valve), blagodarä hemu udalosæ znahitelæno podnätæ ego proizvoditelænostæ.
V posleduœwie gody konstrukciä kondensatootvodhikov postoänno sover‚enstvovalasæ, parallelæno velisæ 
raboty nad novymi produktami. Stremitelænyj rost prodaø i uspex pozvolili kompanii MIYAWAKI Steam Trap 
Manufacturing Co., Ldt. preobrazovatæsä v 1953 godu v akcionernoe obwestvo. Pomimo kondensatootvodhikov, 
kom paniä nahala razrabotku i prodaøu drugogo oborudovaniä, hto povleklo za soboj pereimenovanie firmy v 
MIYAWAKI Inc. v aprele 1986 goda.
Dlä podderøaniä rosta meødunarodnyx prodaø v 1991 godu v Germanii bylo sozdano 100% dohernee predpri ätie 
kompanii MIYAWAKI Inc. – MIYAWAKI GmbH. MIYAWAKI GmbH otvehaet za prodaøi produkcii MIYAWAKI Inc. v 
stranax Vostohnoj i Zapadnoj Evropy, na territorii Rossijskoj Federacii i stran SNG. S nahala 90-x godov na-
blœ daetsä postoännyj rost hisla regionalænyx predstavitelæstv kompanii po vsemu miru.
Segodnä oborudovanie MIYAWAKI uspe‚no qkspluatiruetsä veduwimi predpriätiämi Rossii, Ukrainy, Bela rusi i 
mnogix drugix stran.

Istoriä

Missiä MIYAWAKI
«MIYAWAKI vidit svoœ missiœ v razrabotke i postoännom sover ‚enstvovanii qnergo-
sberegaœwix texnologij dlä promy‚lennyx predpriätij, zawite okru øaœwej sredy, 
obespehenii garantij vy so haj‚ego kahestva i tohnosti postavok oborudovaniä, vysokogo 
texniheskogo urovnä soprovoødeniä kaødoj sdelki.
Sokrawenie paropotrebleniä – vaønaä celæ v politike qnergosbereøeniä lœboj so-
vremennoj kompanii. Re‚eniä MIYAWAKI pozvoläœt maksi malæno bystro i qffektivno 
dostignutæ qtoj celi.
My ubeødeny, hto blagodarä na‚im nou-xau, vysokomu kahestvu obo ru do vaniä i servisa, 
prinätie re‚eniä v polæzu dolgosrohnogo sotrud nihestva s MIYAWAKI pozvolit na‚im 
klientam v korotkij srok vyjti na novoj urovenæ qffektivnosti i rentabelænosti.»

Kensuke Miävaki, Pre zi-
dent i hlen pravleniä 
MIYAWAKI Inc.

 byla osnovana v 1933 godu v g. Osaka, Äponiä. Kompaniä srazu vzäla kurs na razrabotku i vned-
renie novyx, bolee qffektivnyx tipov kondensatootvodhikov dlä promy‚lennogo ispolæzovaniä. Posle dolgix i 

 pozvoläœt maksi malæno bystro i qffektivno 

My ubeødeny, hto blagodarä na‚im nou-xau, vysokomu kahestvu obo ru do vaniä i servisa, 
 pozvolit na‚im 

Soxranenie okruøaœwej sredy

blagodarä sokraweniœ potrebleniä qnergii

i celenapravlennomu ispolæzovaniœ para

www.miyawaki.net
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MIYAWAKI INC.



Sovremennoe oborudovanie dlä para i kondensata

Katalog produkcii
2018

MIYAWAKI GmbH
Birnbaumsmühle 65   
15234 Frankfurt (Oder)
GERMANY
Tel.: + 49 - 335 - 4007 0097  
Fax: + 49 - 335 - 4000 122
E-Mail: info@miyawaki.de
Website: www.miyawaki.net

MIYAWAKI
GMBH

E U R O - T R A D E

MIYAWAKI Inc.
2-1-30, Tagawakita, Yodogawa-ku 
Osaka 532-0021
JAPAN
Tel.:  + 81 - 6 - 6302 - 5549 
Fax:  + 81 - 6 - 6305 - 7155
E-Mail:   export@miyawaki-inc.co.jp
Website: www.miyawaki.net

OOO «MIÄVAKI» 
620137, g. Ekaterinburg
ul. Blœxera, d. 88, of. 306
ROSSIÄ
Tel.  +7 - 343 - 382 - 18 - 73
E-mail:  steam@miyawaki.ru
Internet: www.miyawaki.ru


